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Wzmacnienie nawierzchni syntetycznq siatlq zbrojeniowa o sziywnych wezfach z witdkning

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze;j Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych  z wykonaniem wzmocnienia warstw
asfaltowych nawierzchni ulicy Poznaniskiej w Kaliszu

1.2. Zakres stosowania ST

Zakres stosowania ST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania Ogélne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wzmocnienia warstw
asfaltowych nawierzchni ylicy Poznanskiej w Kaliszu

1.4 Okreslenia podstawowe

Kompozyt (Syntetyczna siatka zbrojeniowa z widkning) - plaski wyréb
syntetyczny o sztywnych weztach, powstaty w wyniku rozciggania (siatka ciggniona)
w odpowiednio podwyzszonej temperaturze perforowanego pasma polipropylenu,
zespolony termicznie jednostronnie z wiokning igiowana,

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowadé nastgpujgce materiaty:

° emulsje asfaltowa kationowg szybkorozpadowsg o zawartosci asfaltu 70%,

o siatke o sztywnych weztach termicznie zespolong z widkning

Wykonawca powinien przediozy¢ do akceptacji nadzoru aprobate techniczng
proponowanego kompozytu na min. 7 dni przed planowang instalacjg.

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktdrej ma by¢ utozona siatka
nalezy stosowac¢ emulsje asfaltowg szybkorozpadowg o zawartoéci asfalty 70%, o
wiasciwosciach zgodnych z okreslonymi w Warunkach Technicznych IBDIM nr 47,
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe” dla emulsji K1-70.

2.2. Siatka zbrojeniowa

1. Jako wzmocnienie warstw asfaltowych nawierzchni drogowej nalezy uzy¢ siatki o
sztywnych weztach (struktura rusztu), jednostronnie zespolonej termicznie z
widkning. Siatka powinna byé wyprodukowana z pasma polipropylenu (siatka
ciaggniona), w taki sposob, ze powstata struktura jest zorientowana w dwdch
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kierunkach. Wezty siatki powinny byé sztywne i stanowié integrainy element struktury
siatki. Nie dopuszcza sie kompozytow, w ktérych siatka wytwarzana jest w procesie

ekstradowania, zgrzewania, klejenia, przeszywania, itd.). Przekroj poprzeczny zeber
siatki powinien by¢ prostokatny.

2. Kompozyt stosowany zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami projektowymi
powinna by¢ odporny na czynniki klimatyczne i $rodowiskowe spowodowane
zastosowaniem materiatow, technologii i warunkoéw eksploatacyjnych.

3. Parametry mechaniczne siatki podano w tablicy. Nie dopuszcza sie zastosowania
wyrobu, ktdrego parametry nie spefiaja wymagan podanych w tabeli lub w

przypadku, gdy parametry nie sg potwierdzone w przedmiotowej aprobacie
technicznej. Materiat taki nie moze by¢ dopuszczony przez nadzér do wbudowania.,

4. Wymagane wiasciwosci kompozytu podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy siatki

Parametr Wartosé Metoda badania

Polimer (siatka, wioknina) Polipropylen

Wytrzymato$¢ na rozcigganie siatki, nie
mniej niz: [kN/m]

0319

- wzdtuz pasma 55 PNISO 1

- W poprzek pasma 55

Max. wymiary oczek [mm] 50x50 Pomiar bezposredni
Masa powierzchniowa kompozytu g/m2] 277 EN 1SO9864

5. Kompozyt uzyty jako wzmocnienie powinien byé produkowany zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w normie jakosciowej 1ISO 9002 (EN 29002). Kompozyt
powinien posiadac¢ aprobate IBDiM.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogolne” pkt. 3.

Do wykonania robét zwigzanych ze wzmocnieniem pofaczenia starej i nowej
nawierzchni powinien byé stosowany sprzet zaakceptowany przez Inzyniera. Nalezy
stosowac:

o skrapiarkg do wykonania skropienia emulsjg asfaltowsg,

o sztywne szczotki,
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4. TRANSPORT

Ogoéine warunki dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogodlne" punkt 4.

Kompozyt nalezy transportowaé w sposdb zabezpieczajgcy przed mechanicznymi
uszkodzeniami w szczelnie opakowanych rolkach.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne"
pkt. 5.

1. Podloze, na kiérym ma by¢ utozony kompozyt, musi by¢ suche, czyste i rowne. W
przypadku wystepowania znacznych nierownoéci konieczne jest wykonanie warstwy
wyréwnawczej o minimalnej grubosci 4 cm.

2. Na przygotowanym podtozu nalezy wykonaé skropienie emulsjg asfaltowsa,
Nalezy stosowaé szybko lub sredniorozpadowg emulsje o duzej zawartosci asfalty.
llos¢ emulsji powinna byé tak dobrana, aby po jej rozpadzie i odparowaniu wody
uzyskac okoto 1,0 litra asfaltu na 1 m? poditoza. Uzyta ilos¢ emulsji musi zapewnic
catkowite przytwierdzenie kompozytu do warstwy nizej lezacej. Zaleca sie
stosowanie emulsji K1-70 zgodnie z .Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-
99" IBDiM, Warszawa 1994. Do skropienia mozna réwniez zastosowaé miekki asfalt
w ilosci ok. 1,0 litra na 1 m? powierzchni, o temperaturze wbudowania 150+160°C.

Powierzchnia skropiona emulsjg powinna byé¢ o 100 mm szersza z kazdej strony niz
szerokos¢ uktadnego pasma kompozytu.

3. Nalezy przestrzegaé 0gdlnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy
wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego, zwracajgc szczegodlng uwage na
rownomierno$¢ pokrycia powierzchni emulsjg. Nalezy unikaé nadmiernej ilosci
skropienia asfaltem, gdyz moze to spowodowac zawyzenie zawartosci asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowe;, uktadanej na kompozycie.

4. Bezposrednio po skropieniu emulsjg, przed jej rozpadem, nalezy roztozyc
warstwe kompozytu, widkning do dotu, aby nastgpita natychmiastowa i maksymalna
absorpcja asfaltu przez widkning. Kompozyt nalezy lekko naciggnaé w celu
uniknigcia tworzenia sie fald i nieréwnosci. Wszelkie nierownosci i fatdy powinny byé
usunigte poprzez szczotkowanie w czasie rozwijania kompozytu. Wieksze fatdy i

zagiecia powinny byé przeciete i potgczone na zakiad zgodnie z kierunkiem
ultadania nawierzchni.

5. Kompozyt powinien maksymalnie przylegaé do podioza., W prawidtowo

roztozonym materiale widknina powinna nabraé ciemniejszej barwy po rozpadzie
emulsji i zaabsorbowaniu asfaltu.
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8. W miejscu tgczenia pasm siatki nalezy wykona¢ zakiad o szerokoéci dwdch
oczek, tzn. okoto 120 - 150 mm. Zakiad nie powinien by¢ wigkszy — w przypadku,
gdyby z szerokosci rolek kompozytu i szerokosci jezdni wynikata wieksza szerokosé
zakladu, nalezy docig¢é rolke materiatu do odpowiedniej szerokosci. Przed
wykonaniem zaktadu ta cze$é powierzchni dolnej kompozytu, na ktére; bedzie ona
przykryta drugim pasmem powinna by¢ dodatkowo skropiona emulsjg tak, aby
uzyskac ilo¢ okoto 0,5 litra bitumu na metr kwadratowy. Po utozeniu przylegtego
pasma kompozytu strefa zakitadu musi by¢ recznie docisnieta z zastosowaniem
sztywnej szczotki, tak, aby obie warstwy kompozytu doktadnie do siebie przylegaty i
nie pozostaty pomiedzy nimi wolne przestrzenie. Nalezy przestrzegad zasady, aby
zakfad podtuzny nie pokrywat sie ze sladami kot pojazdow.

7. Bezposrednio na roziozonej, suchej warstwie kompozytu, po odczekaniu czasu
niezbednego do uzyskania peinej sczepnosci siatki z podiozem, mozna uktadac
warstwy asfaltowe przy uzyciu konwencjonalnego sprzetu.

8. W przypadku odstawania siatki od podioza lub niedostatecznej s$Czepnosci z
podiozem, co moze objawiaé sie np. falowaniem materiatu pod wptywem ruchu
samochoddw dowozacych mieszanke mineralno-asfaltows, zaleca sie dodatkowe j€ej
przymocowanie przy pomocy kotkow wstrzeliwanych bad? wbijanych.

9. Maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej uktadanej na warstwie
kompozytu nie powinna przekraczaé 160 °C.

10.Nie dopuszcza sie ruchu samochoddw bezposrednio po utozonej warstwie siatkj
za wyjatkiem samochodéw dowozgcych mieszankg mineralno-asfaltowa. Powinny
one jezdzi¢ powoli, unikajac gwattownych skretow, hamowan i przyspieszen.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogodlne" pkt. 6.

Kontrola jako$ci Robét polega na:
° sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

o sprawdzeniu poprawnosci wykonania zakitadow i dodatkowego skropienia
asfaltem,

o wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na nigj warstwy
betonu asfaltowego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady Obmiaru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne"
pkt. 7.
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Jednostkg obmiarowg jest 1 m? utozonego kompozytu na wzmocnieniu istniejace;
nawierzchni oraz na potaczeniu istniejgcej | nowej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady Odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne"
pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania Ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia istniejacej nawierzchni oraz na
potaczeniu istniejgcej i nowej nawierzchni obejmuije:

o koszt materiatow wraz z transportem,

o wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

o roztozenie i szczotkowanie kompozytu.

9.2. Projektowana liczba jednostek obmiarowych wynosi:
o powierzchnie siatki na istniejacej nawierzchni oraz na potgczeniu 00,00 m 2

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania.




