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PROJEKT REMONTU MOSTU WARSZAWSKIEGO W KALISZU

BALUSTRADY NA OBIEKCIE

SEGMENT POCZATKOWY | SEGMENT POWTARZALNY SEGMENT KONCOWY
— __—*._—*
PRZEKROJ A—A SEGMENT POWTARZALNY
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UWAGI:
. 1. Balustrady nalezy tqczy¢ ze soba na trzpienie
kotwy wklejane M12 od dotu profili

2. Balustrady wykonane z aluminium gatunku EN
AW 6063 T66 zgodnie z DIN 1748

3. Stupki balustrady nalezy zamontowa¢ do
wspornika ptyty zelbetowej na kotwy wklejane
ze stali nierdzewnej M12x120;

4. Balustrady nalezy zabezpieczyc¢ cntykorozyjme
poprzez malowanie proszkowe na RAL. O“g

tel. ffax (71) 385 31 00, kom 0603 97 44 17
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INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa | - LEEeR

tel. sckretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 17 sierpnia 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2010-02-2645/4

Na podstawic § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawic aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz U. z 2014 r. poz. 1040), po przeprowadzeniu postgpowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

P.H.U. P ,STAL - BUD” SP. J.
Ryszard Syta, Elzbieta Kajmowicz
z siedziby: ul. Wislanska 26
43-430 Skoczow

Instytut Badawczy Drég i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatno$é wyrobu budowlancgo:
Balustrady dla pieszych, stalowe, aluminiowe do obiektéw mostowych

o nazwic handlowej:  Balustrady dla pieszych oraz rowerzystow stalowe
i aluminiowe do obiektow mostowych

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresic stosowania
3 3 | przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkoéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
[ .
4 IBDiM.

[nstytut Badawczy Drog i Mostoéw dla wyzej wymicnionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

038G
[,Jbvc\cbuvw vwouc(e/«;r QQQN LEN\
Hosk, MW’Z‘W R Gl A DORSE: DYREKTOR
VBB
i N\ER\\BUDON\’\SSOWY
mm\o \N";RO\N 2 - _—
K prof. dr hab. inz. Leszck Ratalski

' QQ\NL w'lﬁ‘-—"e\
~‘i'6ns\m\<°\"§§}\m°
weoestcz ogren®
Data wydania Aprobaty TechnicZne;j: 20 sierpnia 2010 r.

Data utraty wazno$ci Aprobaty Techniczne;: 20 sierpnia 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2010-02-2645/4 zawiera stron 15, w tym zalgeznik.
Aprobata  Techniczna IBDIM  Nr AT/2010-02-2645/4  zmicnia Aprobatg  Techniczng  IBDIM
Nr AT/2010-02-2645/3 od dnia 2016.08.17
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:
|. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.), zwanej dalej ustawa;

I

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Balustrady dla pieszych, stalowe, aluminiowe do obiektéw mostowych

i nazwe handlowa: Balustrady dla pieszych oraz rowerzystow stalowe i aluminiowe do
obiektow mostowych

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: balustradami.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaty okreslone na stronie 1/15
ninicjszej Aprobaty Technicznej.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: P.H.U.P ,STAL - BUD” SP. J., Ryszard Syta, Elzbieta
Kajmowicz, z siedziba: ul. Wislanska 26, 43-430 Skoczow.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Aprobata Techniczna obejmuje nastgpujace odmiany balustrad:
a) z profili ze stali gatunku co najmniej S235 wg PN-EN 10025-2:

e BAL 1.0 - balustrada z ptaskownikow; odleglo$¢ migdzy osiami sasiednich stupkow
glownych wynosi nie wigeej niz 2000 mm; odleglos¢ migdzy sasiednimi szczeblinami
($wiatlo) wynosi nie wiecej niz 140 mm; wysokos¢ wynosi od 1100 mm do 1300 mm;

e BAL 2.0 - balustrada ze stupkami w postaci dwuteownika i porgcza z ceownika;
odlegtosé miedzy osiami sasiednich stupkow gtownych wynosi nie wigcej niz 1000 mm;
wysoko$¢ wynosi 1100 mm,

e BAL - balustrada ze stupkami i porecza w postaci rur o przekroju okragtym lub
kwadratowym i szczeblinami z ptaskownikow lub rur; odlegtos¢ migdzy osiami sasiednich
stupkow wynosi nie wigeej niz 1500 mm; wysoko$¢ wynosi od 1100 mm do 1300 mm;

e BAL P - balustrada z rur o przekroju okragtym; odlegto$¢ migdzy osiami sasiednich
slupkow wynosi nie wiecej niz 1500 mm; wysokos¢ wynosi 1100 mm;

e BAL 6A - balustrada z rur o przekroju okragtym; wysoko$¢ wynosi 1100 mm;
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b) z profili ze stopu aluminium EN AW-6063 T66 wg PN-EN 573-3:

e BAL AL - balustrada ze stupkami w postaci z rur o przekroju okraglym lub
kwadratowym, porgcza z rur o przekroju okragtym lub kwadratowym i szczeblinami z rur
o przekroju okragtym lub cliptycznym; odleglos¢ migdzy osiami sasiednich slupkow
glownych wynosi nie wigcej niz 1500 mm; odlegto$¢ miedzy sasiednimi szczeblinami
(Swiatto) wynosi nie wigcej niz 140 mm; wysokos$¢ wynosi od 1100 mm do 1300 mm;

e BAL 6A-AL - balustrada z rur o przekroju okragtym; odlegtos¢ miedzy osiami sysicdnich
stupkow gtownych wynosi nie wigcej niz 2000 mm; wysoko$¢ wynosi 1100 mm.

Ze¢ wzgledu na konstrukcje i przeznaczenie odroznia sie 3 typy balustrad:
a) Typ1-BAL 1.0, BAL, BAL AL,

b) Typ2-BAL2.0iBALP,

c) Typ3 - BAL6A i BAL 6A-AL.

Poszczegolne elementy balustrad sa taczone poprzez spawanie lub skrecanie.

Ksztalt i wymiary gotowej balustrady przedstawiono w Zataczniku w tablicy Z-1 oraz rysunkach
od Z-1 do Z-7.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES [ WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Balustrady stosuje si¢ w inZynierii komunikacyjnej w celu zabezpieczenia pieszych
i rowerzystow przed upadkiem z wysokosci.

Balustrady umieszcza sie:
na obicktach mostowych, na ktorych dopuszcza sig ruch pieszych lub rowerowy,
na schodach na nasypach lub pochylniach,
na chodnikach i schodach dla obstugi techniczne;j,
na murach oporowych,
w otoczeniu wejs¢ i wjazdow do podziemia, znajdujacych sie w strefie ruchu pieszych.

Balustrady BAL 1.0, BAL oraz BAL AL sa przeznaczone do stosowania na obicktach
mostowych, na ktorych dopuszcza sig ruch pieszych lub rowerowy.

Balustrady BAL 2.0 oraz BAL P moga by¢ stosowane przy chodnikach dla obshugi technicznc;.
Balustrady BAL 6 i BAL 6-AL sa przeznaczone do stosowania na przy schodach dia obstugi.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostow stwicrdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnic 7 jego
przeznaczeniem, opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drog publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreSlonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawic warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 43, poz. 430);
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3.2.2 drogowych obiektéw inZynierskich bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);

3.2.3 kolejowych obiektow inzynieryjnych bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

3.3  Warunki stosowania

Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegolnych rodzajéow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskac zgodg
na odstepstwo od tych przepisdbw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane. (Dz. U. Nr 156 z 2006 r., poz. 1118 z p6zn. zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wlasciwosci uzytkowe i techniczne gotowej balustrady zestawiono w tablicy].

Tablica 1
Metody badan
Lp. Wiasciwosci Jedn. | Wymagania etocy badan
wedlug
| 2 3 4 5
Gatunek stali wg PN-EN 10025-2 co naimniei
1 | plaskownikow wg PN-EN 10058 i profili - JIIIE) | Sprawdzenie atestu,
knietveh we PN-EN 10210-2 S235 certyfikatu lub
Zamxnictych Wg - - $wiadectwa odbioru
5 Gatunek aluminium wg PN-EN 573-3 rur, EN AW-
profili i blach wg PN-EN 12020-2 6063 T66
Prostoliniowo$¢ balustrady
3 | odpowiednio dla dlugosci 2 mb mm (£2,5)
0,B az BA
i (dot)tcz?/ B{%L 1.0, AL'OI"IZ' L AL) PN-ISO 79761
4 | Przeswit miedzy szczeblinami mim < 140
" 5 [Tolerancja diugosci balustrady % +1
[ 6 | Tolerancja wysokosci balustrady mm +10
_ | Badanie wizualne spoin (VT) - poziom jakosci ) )
- |Club PN-EN ISO 17637
7 | wg PN-ENISO 5817 (e ’
[ 8 | Zabezpieczenie antykorozyjne stah wedhug tablicy 2
T Jezeli na podstawie badan wizualnych istnieje podejrzenie nieciaglosci spoiny. podtopiei, peknigé lub braku ]
l przetopu, to nalezy przeprowadzi¢ badania metod penetracyjng wg PN-EN 571-1 lub PN-EN [SO 3452-1-0%
' lub magnetyczno-proszkowa wg PN-EN 1SO 17638.
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Tablica 2
Lp. Wihasciwosci Jedn. | Wymagania | Metody badan wedlug
[ 2 3 4 5

Powloki cynkowe nanoszone na powierzchnie stalowe metoda zanurzeniowg
zgodnie z PN-EN [SO 1461 :

1 | Grubos$¢ srednia powtoki cynkowej dla
stalowego clementu o grubosci:

1LS5mm<g<3mm Lm >55 PN-EN ISO 2808
3mm<g<6mm =70
g>6 mm > 85

2 | Grubo$¢ miejscowa powloki cynkowe;j
dla stalowego elementu o grubosci:

1,5 mm<g<3mm [m >45 PN-EN ISO 2808
IJmm<g<6mm =55
g>6 mm > 70

- Grubos¢ powloki cynkowej w zaleznosci od stopnia agresywnosci srodowiska i projektowanej trwalogei jest
okreslona w PN-EN ISO 14713-1.

- Stopnic agresywnosci srodowiska sa okreslone w PN-EN ISO 12944-2.

- Dopuszcza sig inne metody zabezpieczania antykorozyjnego zaréwno stali, jak i stopu aluminium, zgodne
z odpowiednimi normami lub wynikami badan laboratoryjnych dla danego $rodowiska korozyjnego.

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzcj
wymicnionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 1 oceny zgodnoSci.

W systemie 1 oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna po certyfikacji zgodno$ci wyrobu przez akredytowany jednostke
certyfikujaca na podstawie:
a) zadania producenta:

— zakladowej kontroli produke;ji,

~ uzupetniajacych badan probek pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania;

b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstegpnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
~ ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
5 g
potwierdza wymagane wlasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) sprawdzenie wlasciwosci gotowej balustrady zgodnie z tablica 1, od lp. 3 do Ip. 6 (dotyczy
wynmagania podstawowego: bezpieczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania),

b) sprawdzenie jakosci potaczen spawanych zgodnie z tablica 1, lp. 7 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania),

¢) sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej zgodnie z tablica 2 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo uzytkowania).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosc
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczego6lnoéci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, , zmiany surowcow lub elementéow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienic
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrdb budowlany, objgty niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkecji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
2 wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej 1 deklarowanymi warto$ciami.

System zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢)  rcgularne kontrole i badania surowcow 1 materiatow,

d)  regulame kontrole i badania gotowego wyrobu,

¢)  ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badan.

Regularna  kontrola i  badania surowcow i materialdow oraz  gotowego wyrobu
powinny by¢  dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakltadowej kontroli
produkcji.  Producent  powinien prowadzi¢ ~ wykaz tej dokumentacji, w tym
stosowanych formularzy i prowadzonych zapisow.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w  przypadku

wystgpienia zmian w wyrobie,  procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli
produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

by  kontroli i potwierdzania zgodno$ci surowcow i materiatdw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcic
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,
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¢) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badafn wyrobu z zachowaniem spojnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczncj,

g)  postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h)  postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcoOw i materiatow,

i)  prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

j)'  przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladéw zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wedlug wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10D mozc
by¢ uznany za system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania
ninicjszej Aprobaty Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a) sprawdzenie ksztattu i wymiardw zgodnie z tablica 1, od Ip. 3 do Ip. 6,
b) sprawdzenie jakoSci potaczen spawanych zgodnie z tablica 1, Ip. 7,

c) sprawdzenie grubosci powtoki antykorozyjnej zgodnie z tablicg 2.

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: dokumentacji zakladowe;j
kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz 1 na 10 sztuk
kazdego typu. Wielkos$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowe;j
kontroli produkcji.

5.7 Ocena wynikéw badan
Wyrob nalezy uznac za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli

wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.'l Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 28.11.23-60.90
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 7308 90 99
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1  Wytyczne detyczace technologii wytwarzania

Zgodnie z dokumentacja Producenta.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Elementy balustrad sa pakowane w folig strecz w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem
w czasie transportu. Poszczegoélne elementy balustrad sa pakowane na paletach lub w wiazkach
spinanych opaskami.

Elementy balustrad powinny by¢é magazynowane lub przechowywane w migjscach
i w warunkach, w ktérych nie bgda narazone na uszkodzenia. Moga one by¢ magazynowane na
wolnym powietrzu z tym, Ze nie powinny by¢ narazone na intensywne oddziatywania korozyjne
(np. blisko$¢ miejsc sktadowania soli lub innych materialow agresywnych korozyjnie).

Przewdz eclementdow balustrad moze by¢ dokonywany wszelkimi srodkami transportowymi

z zachowaniem  ogdlnych warunkéw bezpiecznego transportu stalowych clementow
konstrukcyjnych.

7.3 Szczegolowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
7C ZIM.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany
dotaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany:

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe¢ handlowa, typ,
odmiane, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, z ktora potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej;

f) numer certyfikatu i nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brala udziat
w zastosowanym systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.

Informacje nalezy dotaczyé¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanic sig
Z Nig przez stosujgcego ten wyrob.

Foiny
f }

@
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8

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO )

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1

a)

b)

¢)

d)

¢)

g)
h)

Polskie Normy:
PN-EN 571:1999 Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Zasady ogolne

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cz¢$é 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10058:2005 Prety stalowe ptaskie walcowane na goraco ogdlnego zastosowania -
Wymiary 1 tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10210-2:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali konstrukcyjnych
nicstopowych i drobnoziarnistych - Cz¢$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielko$ci statyczne

PN-EN 12020-2:2010 Aluminium i stopy aluminium - Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 1 EN AW-6063 - Czgsé¢ 2: Dopuszczalne odchytki wymiardow i ksztaltu

PN-EN ISO 1461:2011E Powloki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metoda zanurzeniowg -
Wymagania 1 metody badan

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci powtoki
PN-EN ISO 3452-1:2013-08E Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Cze$¢ 1: Zasady

ogolne

PN-EN ISO 5817:2014-05E Spawanie - Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wiazka) - Poziomy jako$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych
PN-EN ISO 9001:2015-10D Systemy zarzadzania jako$cia - Wymagania

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby 1 lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 14713-1:2010E Powtoki cynkowe - Wytyczne 1 zalecenia dotyczace ochrony
przed korozja konstrukcji ze stopow zclaza - Czgé¢ 1: Zasady ogdine dotyczgce
projektowania i odpornosci korozyjnej

m) PN-EN [SO 17637:2011 Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Badania wizualne zlaczy

n)

0)

spawanych
PN-EN ISO 17638:2010 Badanie nieniszczace spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe

PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie - Metody pomiaru budynkow i elementow
budowlanych - Metody i1 przyrzady
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8.2
a)

b)

¢)

d)

9.2

9.3

94

Raporty z badan wyrobu budowlanego

Obliczenia wytrzymatos$ciowe aluminiowych balustrad mostowych: BAL AL i1 BAL 6A-AL
wykonane przez Firmeg Inzynierska GF-MOSTY ul. Dgbowa 19, 41-940 Pickary Slaskic,
mgr inz. Grzegorz Frej w styczniu 2016 1.

Obliczenia wytrzymato$ciowe stalowej balustrady mostowej BAL wykonane przez mgr inz.
Mariusza Macheja w marcu 2016 1.

Obliczenia wytrzymato$ciowe stalowej balustrady BAL 2.0 wykonane przez mgr inz. Mariusza
Macheja w styczniu 2016 .

Obliczenia wytrzymato$ciowe stalowej balustrady BAL 1.0 i BAL P i BAL A wykonane przez
mgr inz. Mariusza Macheja w czerwcu 2010 .

POUCZENIE

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalacznik: 1

Otrzymuja:

1. Whnioskodawca o nazwie: P. H. U. P ,,STAL - BUD” SP. J., Ryszard Syta, Elzbieta

2.

Kajmowicz z siedziba: ul. Wislanska 26, 43-430 Skoczow -2 egz.

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Droég i Mostow, z siedziby:
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, (22) 39 00 414,
fax: (22) 675 41 27 -1 egz.
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