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1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wvkonaniem wyréwnania podbudowy betonem asfaltowym w zwiazku z remontem ulicy
Lodzkiej .

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument kontraktowy przy zlecamu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu wyréwnania
podbudowy betonem asfaltowym i obejmuja:
— wyr6éwnanie podbudowy betonem asfaltowym AC 16W grubosci min. 4cm — KR6
—  ulozenie warstwywzmacniajacej—z—betonu—asfaltowego-AC—16W—grubesei—Sem—{(naprawa—
~uszkedzei-isth—navierzehni—ICR6—
Z uwagi na maly zakres robdt na drogach bocznych nalezy zastosowaé warstwg wyrOwnawczg o
parametrach jak dla KR6.

1.4. OkreS$lenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podioze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni migdzy warstwa $cieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, ulozona na istniejacej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do ufozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okre$lenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wzglgdu na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub
niecigglym tworzy strukturg¢ wzajemnie klinujaca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg , Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i péisztywnych” GDDP-IBDiM [68].
1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktérego wigksza czgs¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypehniacz — kruszywo, ktérego wieksza czg$é przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz
mieszany — kruszywo, ktére sktada sie z wypeiniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypehiacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogéIne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Og6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”  pkt 1.5.
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2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

52 X . %]

)

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-

00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowa¢ asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN-12591: 2010.
Tablica 1. Wymagania dla asfaltu drogowego do warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu
asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 35/50
KR6
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 1426 [21] 35-50
2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 50-58
3 Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 240
nie mniej niz
4 Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wiecej niz
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 53
7 Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej C PN-EN 1427 [22] 52
niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarto$¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wigcej niz
9 Wzrost temp. migknienia po starzeniu, nie wigcej (G PN-EN 1427 [22] 8
niz
10 Temperatura tamliwosci Fraassa, nie wigcej niz °6C PN-EN 12593 [29] -5

2.3. Kruszywo

Do warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedlug
PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2014 [64], obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i

wypehiacz.
2.3.1. Kruszywo grube

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa

-ubego do warstwy wyrownawczej i wzmacniajgcej

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w
zalezno$ci od kategorii ruchu

Metoda badan wedtug

KR6

Uziarnienie, kategoria nie nizsza niz: Gc90/20 PN-EN 933-1

g g w T s Gasnis
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz oot PN-EN 933-1
wg kategorii:

Gaorizs
Zawartos¢ pylow, kategoria nie wyzsza niz: £ PN-EN 933-1
i : - 33-31 -

Ksztalt kruszywa, kategoria nie wyzsza niz: Flps lub Skys EN-ER 9";3;_ 4Ub FH-EN
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i famanej w kruszywie grubym, Csono PN-EN 933-5
kategoria nie nizsza niz:
Odpomqsc kruszwa na 1'ozdrabman1§, be.ldana.na PN-EN 1097-2 rozdziat
kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie wyzsza LAs

niz:

5

Gestosc ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6 rozdziat
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7,8 lub 9
Nasigkliwosé¢, kategoria: deklarowana przez producenta PRAEN 71 2911136; oadaind
Gestosé nasypowa deklarowana przez producenta PN—},EN 1097-3
T e :
,,Zgorzel stoneczna” bazaltu, kategoria: SBi4 PN-EN 1367-3
Skdad chemiczny — uproszczony opis deklarowany przez producenta PN-EN 932-3

petrograficzny

Grube zanieczyszczenia lekkie; kategoria nie
WyZsza niz:

mgpc0,1

PN-EN 1744-1 p.14.2

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z
zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem

Wymagana odporno$é

PN-EN 1744-1, p. 19.1

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem

Wymagana odporno$é

PN-EN 1744-1, p. 19.2

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego

V3.5

PN-EN 1744-1, p. 19.3

2.3.2. Kruszywo drobne

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8
mm do warstwy wyrownawczej | wzmacniajgcej

Wymagania wobec kruszyw w

Wiasciwosci kruszywa zaleznodci od kategorii ruchu Metoda badania wedtug
KR6

Uziarnienie, wymagana kategoria: Gg85 lub G485 PN-EN 933-1
Tolerancja Pziamienia; odchylenia nie wieksze niz Grc20 PN-EN 933-1
wg kategorii:
Zawarto$¢ pytoéw, kategoria nie wyzsza niz: fi6 PN-EN 933-1
Jakosé pytéw, kategoria nie wyzsza niz: MBEg10 PN-EN 933-9
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu, Ecs30 PN-EN 933-6, rozdziat 8

kategoria nie nizsza niz:

Gestosc¢ ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8
lub 9

Nasigkliwosé, kategoria:

WA24 Deklarowana

PN-EN 1097-6 rozdziat
7,8 lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria nie

WYyZsza niz:

mypc0,1

PN-EN 1744-1 p.14.2

Tablica 3a. Wymagane wiasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8
mm do do warstwy wyrownawczej | wzmacniajgcej

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w
zaleznos$ci od kategorii ruchu

Metoda badania wedtug

KR6
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gg85 PN-EN 933-1
Tlo.lerancja uzi:c}f'.nienia; odchylenia nie wigksze Grc20 PN-EN 933-1
niz wg kategorii:
Zawartos$¢ pytow, kategoria nie wyzsza niz: Fs PN-EN 933-1
Jakosé pytéw, kategoria nie wyzsza niz: MBE10 PN-EN 933-9
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu, EcsDeklarowana PN-EN 933-6, rozdziat 8

kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8
lub 9

Nasigkliwos¢, kategoria:

WA24 Deklarowana

PN-EN 1097-6 rozdziat
7,8 lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie, kategoria nie
WyZsza niz:

mypc0,1

PN-EN 1744-1 p.14.2
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W stosunku do catkowitej ilosci kruszywa drobnego, dopuszcza sie udziat do 50% kruszywa drobnego
nietamanego.

2.3.3. Wypetniacz

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej

Wymagania wobec
. . wypetniacza w zalezno$ci od ;
Wiasciwosci wypetniacza T Metoda badan wedtug
KR6

Uziarnienie PRI W PN-EN 933-10
Jako$¢ pytow, kategoria nie wyzsza niz: MB¢g10 PN-EN 933-9
Zawartos$é wody, nie wyzsza niz: 1%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestos¢ ziaren deklarowana przez producenta PN-EN 1097-7
Wolne przestrzeme w suchym za-gc.;szczonym Vogis PN-EN 1097-4
wypelniaczu, wymagana kategoria:
1}:rzyros‘.t t‘emperatury migknienia, wymagana Aees8/25 PN-EN 13179-1

ategoria:
iic;zpuszczalnosc w wodzie, kategoria nie wyzsza WS, PN-EN 1744-1
iawarto.sc Qa(;(_); w Wype’rmaczu wapiennym, CCro PN-EN 196-2

ategoria nie nizsza niz:
Ze‘nwartosc wodorotlenku wapnia W wypelniaczu K, bettaronans PN-EN 459-2
mieszanym, wymagana kategoria:
,Liczba asfaltowa”, wymagana kategoria: BNpekiarowana PN-EN 13179-2

2.4. Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki
mineralno-asfaltowej na dzialanie wody, nalezy dobraé i zastosowaé srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnos$ci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C
[34] wynosita co najmniej 80%.
Skladowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia, polaczen technologicznych (tj. ztgczy podluznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych polaczenia réznych materialow lub
polaczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi), nalezy
stosowac:
a) tasme asfaltowo — kauczukowsg o grubosci 10 mm wedtug aprobat technicznych,

Sktadowanie tasm jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia i smarowanie bocznych krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN

12591, asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 , metoda na gorgco”. Dopuszcza si¢ inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych (w zaleznosci jaki byt zastosowany w mieszance
mineralno-asfaltowej).

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe wedlug
PN-EN 13808 zgodnie z ST D-04.03.01.

Emulsje asfaltowg mozna skladowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.
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2.7. Wypelnienie otworéw po odwiertach kontrolnych

Do wypelnienia otworéw po odwiertach kontrolnych mozna stosowaé¢ mieszanki mineralno-asfaltowe na
zimno oferowane przez licznych producentéw do napraw czastkowych nawierzchni.

Wykonawca przedstawi wazne dokumenty dopuszczajgce wyréb do stosowania w robotach budowlanych w
przedmiotowych przypadkach.

Dopuszcza si¢ réwniez mieszanki mineralno-asfaltowe na gorgco, dostgpne przy okazji
wbudowywania w inne warstwy z betonéw asfaltowych, w tym warstwy wigzace i $cieralne.

Wybrang przez siebie metode wypetniania otwordw po odwiertach Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne  pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robaét
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania ze sprzetu

dostosowanego do przyjetej metody roboét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukladarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci ukladanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gladkie,

— walce ogumione

—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagama ogblne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podigczenie cystern do urzagdzen grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzgdzenia grzewcze oraz w
zawory spustowe.

4.2.2. Wypetniacz

Wypelniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wplywem emulsji i nie bedg
powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé do
transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH <4).
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4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowg pojazdami samowyladowczymi o
tadownosci powyzej 10 ton w zaleznosci od postgpu robot. Podezas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doplywem powietrza (przez
przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywacé tylko srodki antyadhezyjne nie wplywajgce szkodliwie na mieszanke.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury produkcji i wbudowania.

‘5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wyréwnawczej

Na 21 dni przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan
laboratoryjnych poszczegdlnych skiadnikéw i probki materiatéw pobrane w obecno$ci Inzyniera do
wykonania badan kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikow mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikoéw z wymaganiami podanymi w
niniejszej ST.

Ponadto recepte na mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wykonaé przy kazdej zmianie dostawcy lub
ztoza materiatu, jak rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowane;j
mieszanki.

Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu, powinno zawiera¢ kompletny zestaw wynikéw badan
okreslajacych przydatnosé funkcjonalng mieszanki mineralno-asfaltowej z optymalng zawartoscig asfaltu i
powinno dowodzié¢, ze spelnione sg wszystkie wymagania wyrobu (okreslone w niniejszej ST)
wytworzonego na podstawie opracowanego projektu recepty.

Skiad mieszanki ( recepte ) nalezy projektowaé z minimum trzema wariantami zawartosci asfaltu, w
granicach dopuszczalnych odchylek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszej ST w calym
zakresie dopuszczalnych zawartosci asfaltu w mieszance.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez Krzywe graniczne.

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy wyréwnawczej oraz
zawartos¢ lepiszcza podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$é lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wyrownawczej | wzmacniajgcej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACl16W
KR6
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - -
224 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4.0 10,0
Zawartos¢ lepiszcza, minimum” Buina.s

E3 — e n = L N R P B A A . 3
) Minimalna zawartos¢ lepiszcza jest okreslona przy zaltozonej gesto$ci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m”.
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawartos$ci lepiszcza

2,650

podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspéiczynnik ¢ wedtug réwnania: & =
Pd

Buin jest to najmniejsza dopuszczalna zawartosé lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowej przy
projektowaniu jej docelowego wg wymagan okreslonych w niniejszej ST, bedaca sumg lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efektywnego, wigzacego kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza od
podanego B, o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej biad dozowania sktadnikow i biad
badania.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace blonke lepiszcza na ziarnach kruszywa ) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej
(recepcie) nie uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan prébek wykonanych
wg metody Marshalla. Probki powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci betonu asfaltowego (na bazie asfaltu 35/50) do warstwy
wyréwnawczej i wzmacniajgcej

Warunki zaggszczania

we PN-EN 13108-20 [48] Metoda i warunki badania ACI6W

Wiasciwosé

Zawartos¢ wolnych C.13,ubijanie, 2x75 uderzefi PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vnin 4.0

przestrzeni Vinax 7.0
Odpornosé na C.1.20, walowanie, PN—EN. 12.697_22’ metoda B W WTSar 0,10
deformacje trwate ¥ Pgg-P powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD
e D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] AR
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornos¢ na dziatanie C.1.1,ubijanie, 2x35 uderzen przechowywanle W 40°C-2 jecaym ITSRgg

wody cyklem zamrazania*,

badanie w 25°C ¥

*) Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podawano w
Zataczniku 1 do WT-2

Przy zageszczeniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé nastepujace
temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:
- 35/50 140°C+ 5°C
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goragco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o r6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Tolerancje dozowania skiadnikéw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien byé ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczac:

- 190° C - dla asfaltu drogowego 35/50

Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢é wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej. Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki powinna wynosié:

-~ 0d 155°C do 195° C -z asfaltu drogowego 35/50

Sposdb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sig dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikéw,
wlasciwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnych réznic ich sktadu:

— zawartos¢ lepiszeza: 0,3% (m/m),
— zawarto$¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
— zawartos¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.4. Przygotowanie podloza
Podloze pod warstwe wyrdwnawczg z betonu asfaltowego powinno by¢ na calej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche.

Maksymalne nieréwnosci podloza pod warstwe wyréwnawcza nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwe wyréwnawczg (pomiar tatg 4-metrowg lub
rownowazng metodq)

Maksymalna nierownos¢
Lp. Klasa drogi podloza pod warstwe
wyréwnawcza [mm]
1. | Droga klasy G 10
2. | Drogaklasy Z, L 12

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed rozlozeniem warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego istniejaca nawierzchnie
po frezowaniu nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg zgodnie z ST D-04.03.01 w celu zapewnienia
odpowiedniego pofaczenia miedzywarstwowego.

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni uzaleznione jest od zapewnienia wiasciwego potaczenia
migdzywarstwowego i wspoipracy warstw w przenoszeniu obcigzenia ruchem. O trwatosci tej decyduje
uzyskana warto$¢ wytrzymatosci na $cinanie polaczen migdzy warstwami asfaltowymi.
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Wymagana wytrzymato$é na écinanie pofgczenia migdzy warstwa wyréwnawczg a istniejaca nawierzchnig
powinna wynosi¢ > 0,7 MPa.

Badanie potgczenia migdzywarstwowego wykonaé nalezy zgodnie z Instrukcja IBDiM opublikowang w
Zatgczniku C do WT Nawierzchnie Asfaltowe DiL —2007.

5.6. Warunki przystgpienia do robét
Warstwa wyréwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza niz +5°C .
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza.
Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym lub oblodzonym podiozu,
podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperaturg
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okre$li¢ wymagane warunki otoczenia.

5.7. Zaro6b prébny technologiczny

Wykonaweca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnodci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptag. W tym celu nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z receptg
robocza i w cyklu automatycznym produkowaé mieszankg. Do badaf nalezy pobraé mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci skiadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacj¢ kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sig pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury powinny by¢
utrzymane w granicach tolerancji niniejszej ST.

Pozytywne przeprowadzenie proby, powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ o wykonaniu odcinka probnego.

5.8. Wykonanie warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukfadarka wyposazong w ukiad z
automatycznym sterowaniem grubodci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektows. W miejscach niedostgpnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.

Rozkiadarka powinna porusza¢ sie ze stalg predkoscig i bez zbednych zatrzymywan (np. w
oczekiwaniu na kolejny samochdd z goracg mieszankg).

Grubosé wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana, co 20 m, w co najmniej trzech miejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zaggszczone.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywag si¢ bezzwlocznie, zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku prébnym. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ walce drogowe stalowe
gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Manewry walca nalezy przeprowadzaé ptynnie, na odcinku juz zaggszczonym, zabrania sig postoju
walca na cieptej nawierzchni.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na odcinku tuku o
jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi ku gorze.

Wiasciwoscei wykonanej warstwy wyréwnawczej i wzmacniajgcej powinny speinia¢ warunki
podane w tablicy 8
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Tablica 8. Wilasciwosci warstwy AC

Ty § Projektowana Wskaznik Zawarto$¢ wolnych
. . : grubos¢ warstwy zageszczenia przestrzeni w warstwie
I Weg technologicznej [cm] [%] [Y%(v/v)]
ACI6W, KR6 min. 4,0 > 98,0 4,0+17,0

5.9. Polgczenia technologiczne

Polaczenia technologiczne powinny byé jednorodne i szczelne.

Z1acza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach két. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Zlacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszanki calg szeroko$cig warstwy, zlacza poprzeczne, wynikajace z
dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ rowno obcigte i oklejone tasmg asfaltowo-kauczukows o grubosci
10 mm oraz zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem. Tasme nalezy przyklei¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem pracy przy uktadaniu kolejnego odcinka danej warstwy.

W przypadku rozktadania mieszanki potowa szeroko$ci warstwy, wystepujace dodatkowo ztgcze
podhluzne nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztacza poprzecznego.

Ztacza podhuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesunaé wzgledem siebie
0 co najmniej 15cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych pasow kolejnych warstw technologicznych
nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi jezdni.

Sposéb wykonywania potaczeni technologicznych i uszczelniefi powinien byé zaakceptowany przez
Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracjg zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materialow przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 9.
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Tablica 9. Zakres oraz minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw w czasie, wytwarzama i
wbudowywania betonu asfaltowego

E2S

Lp. | Rodzaj badania | Minimalna czestotliwosé
I. Badania kruszyw
1. | - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton i w przypadku watpliwosci
2. | - ksztalt, wskaznik ziaren rozkruszonych, itp. W przypadku watpliwosci
3. | - uziarnienie wypetniacza Wg wskazan planu jako$ci producenta
II. Badania asfaltu
- penetracja w 25°C lub T
L te]:nperamjra mieknienia metoda PiK 1 razme leafide 300-ton. dostimy
ITI. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
1. | - temperatura sktadnikéw Dozor ciagly
. | - temperatura mieszanki Kazdy samochdéd po zatadunku i w czasie wbudowania
3. | - zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz minimalna czgsto$¢ badari wynikajaca z
PPZ wg normy PN-EN 13108-21 tablica A.3, kategoria Z
4. | - wlasciwosci probek mieszanki mineralno- Jeden raz dziennie
asfaltowej pobranej z wytworni/zawarto$é
wolnych przestrzeni w probkach Marshalla
IV. Badania wykonywanej warstwy
1. | - grubosé¢ Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana
co 25 m, co najmniej w trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy)

6.3.2. Dopuszczalne odchytki
6.3.2.1. Uwagi ogdlne
Na etapie oceny jakosci wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej podano wartosci graniczne i
tolerancje, w ktorych uwzgledniono: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnosé metod badan
oraz odstgpstwa uwarunkowane metodg pracy chyba, ze w konkretnym przypadku podano inaczej.
Wszystkie wlasciwosci materialow skladowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j
powinny by¢ zgodne a wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchytek.
Wiasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badaii pobranych prébek materiatéw sktadowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej nawierzchni (kompletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca zaproponuje procedurg pobrania prébek i
przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg z Inzynierem.

6.3.2.2. Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie
Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno — asfaltowej wzgledem sktadu

zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodg ekstrakeji podano w ponizszej tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylenia w % wartosci bezwzglednej

Breeghiodid nezez g Dopuszczalne odch'ylki- dla pojedynczej

probki

D -9; +5
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego +9
2 mm +7
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego +5
0,063 mm +3

Zawartos¢ asfaltu rozpuszczonego +0,6

Jezeli ktorykolwiek z szesciu wyszczegdlnionych parametréw jest poza zakresem tolerancji podanych w
powyzszej tablicy — to wyrdb jest niezgodny z wymaganiami i miejsce opisane tym wynikiem nalezy
rozebrac.
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6.3.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla nalezy okresli¢ metodg opisang w normie PN-EN
12697-8. Gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zbadana wedlug metody A, w wodzie,
opisanej w normie PN-EN 12697-5. Ggsto$é objetosciowa prébek Marshalla wykonanych z mieszanki
pobranej w dniu jej wbudowania nalezy okresli¢ metodg B, w stanie nasyconym powierzchniowo suchym,
wedlug PN-EN 12697-6.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w tablicy 8.

6.3.4. Badanie wlasciwos$ci kruszywa i asfaltu
Wiasciwosci kruszyw i asfaltu podane w tablicy 9 nalezy kontrolowac z czgstotliwoscig podang w tablicy
9. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.

6.3.5. Pomiar temperatury skiadnikdéw mieszanki

Z czgstotliwo$cig podang w tablicy 9 nalezy kontrolowad temperature sktadnikéw mieszanki. Pomiar
polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce.

Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki

Temperaturg betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w czasie wbudowywania
w nawierzchnig. Zaleca sie stosowanie termometrow cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki powinny byé
zgodne z temperaturami technologicznymi podanymi w punkcie 5.3.

6.4. Badanie cech geometrycznych i wlasciwos$ci ulozonej warstwy wzmacniajacej i wyréwnawczej z
betonu asfaltowego

6.4.1. Czegstotliwosé oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego podaje tablica 11.

Tablica 11. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej
warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego

Lp. Badania cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiardw

1. | Szeroko$é warstwy 10 razy na 1 km

2. |Réwnos¢ podtuzna w sposdb ciagly, dla kazdego pasa ruchu

3. | Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co Sm

4. | Spadki poprzeczne*) Co20m

5. |Rzedne wysoko$ciowe (0§ podiuzna 1i|Co 20 m, ana odc. krzywoliniowych co 10 m wg Dokumentacji

krawedzie) Projektowej

6. | Uksztaltowanie osi w planie*) Co 10m na prostych i co 10m na tukach

7. | Ztacza podtuzne i poprzeczne kazde zlacze (ocena wizualna) cata dlugos¢

8. | Wyglad zewnetrzny warstwy ocena wizualna cata powierzchnia wykonanego odcinka

9. | KrawedZ warstwy cala diugos¢

10. | Grubos¢ warstwy

11. | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m’
12. | Wolna przestrzen w warstwie

13. | Polgczenie migdzywarstwowe 1 badanie na kazdy rozpoczety km ulozonego pasa ruchu

*) Dodatkowe pomiary spadk6w poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego nie moze si¢ r6ézni¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +Scm.

6.4.3 Rownos¢ warstwy
Do oceny réwnosci podiuznej warstwy wyrownawczej nalezy stosowac¢ metode profilometryczng pomiaru,
umozliwiajgcg obliczanie wskaznika réwnosci IRI oraz metode pomiaru planografem.
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Stosowanie faty i klina dopuszcza si¢ do oceny rownosci podtuznej tam gdzie nie mozna wykorzystac
metody profilometrycznej ani planografu.

Do profilometrycznych pomiardw réwnosci podiuznej powinien by¢ wykorzystywany sprzet umozliwiajacy
rejestracje, z dokfadnoseig 1,0 mm, profilu podhuznego o charakterystycznych dtugosciach nieréwnosci
mieszczacych si¢ w przedziale od 0,5 m do 50 m. Warto$ci IRI oblicza si¢ nie rzadziej niz co 50 m.
Dlugo$¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna byé wieksza niz 1000 m. Wymagana réwno$é
podtuzna jest okreslona przez wartosci wskaznika, ktérych nie mozna przekroczyé na 50%, 80% i 100%
dhigosci badanego odcinka nawierzchni. Jezeli na odcinku nie mozna wyznaczyé co najmniej 10 wartosci
IR], to warto$¢ miarodajna, bedaca sumg wartosci sredniej i odchylenia standardowego nie powinna
przekroczy¢ wartosci odpowiedniej dla 80% dlugosci badanego odcinka nawierzchni.

Wartosci wskaznika rdwnosci wyrazone w mm/m, okresla ponizsza tablica.

Element nawierzchni 50% 80% 100%
Pasy ruchu zasadnicze <34 <4.8 <6,8

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie, pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m.
Wymagana réwno$¢ podtuzna (okreslona metodg taty i klina) jest okreslona przez warto$ci odchylen
réwnosci, ktére nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiar6w stanowigcych 95% oraz 100% liczby
wszystkich pomiar6éw na badanym odcinku. Przez odchylenie réwnos$ci rozumie sie najwiekszg odlegtosé
migdzy latg a mierzong powierzchnia. Warto$ci odchylen, wyrazone w mm okresla ponizsza tabela.

Element nawierzchni 95% 100%

Pasy ruchu zasadnicze <9 <10

B. Ocena réwnosci poprzecznej nawierzchni

Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda réwnowazna metodzie z
wykorzystaniem taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie
rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20. Wymagana rownos¢ poprzeczna jest
okreslona przez wartosci odchylen réwnosci, ktére nie mogg by¢ przekroczone w liczbie pomiar6w
stanowigcych 90% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie réwnosci
oznacza najwigkszg odleglosé migdzy tatg a mierzong powierzchnig w danym profilu.

Wartosci odchylen wyrazone w mm, okresla ponizsza tablica.

Element nawierzchni 90% 100%
Pasy ruchu zasadnicze <9 <12

6.4.4. Spadki poprzeczne

Z czgstotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy sprawdzac spadek poprzeczny warstwy.

Sprawdzenie polega na przytozeniu faty i pomiar przeswitu klinem lub metodg réwnowazna.

Spadki poprzeczne warstwyna odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg + 0,5%.
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6.4.5. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + Scm.

6.4.6. Rzedne wysokosciowe

Rzgdne wysoko$ciowe warstwy, mierzone z czestotliwoscig podana w tablicy 11, powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg - 1 cm, + 0.
Wymaga sig, aby co najmniej 95% zmierzonych rzgdnych nie przekraczato przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

6.4.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza powinny by¢ wykonane calg szeroko$cig jezdni.

Ztacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedzie warstwy
Krawedzie warstwy powinny byé wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta koniecznos¢ obcigcia
pokryte asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy
Wyglad zewnetrzny warstwy wyrdwnawczej, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan miejsc przeasfaltowanych i porowatych oraz deformacji, plam i wykruszen.

6.4.10. Grubosci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgstotliwoscig podang w tablicy 11 na podstawie
wycietych probek metodg wg 12697-36. Grubosé warstwy nie moze roznic si¢ od grubosci projektowane;j
podanej w tablicy 8 o wiecej niz + 10% (dla pojedynczej probki i Sredniej arytmetycznej).

6.4.11. Wskaznik zageszczenia warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac z czgstotliwoscig podang w tablicy 11 na probkach

wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez porownanie ggstosci objetosciowej wycietych prébek z
gestoscig objetosciows probek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki
roboczej. Okre$lanie gestosci nalezy wykonywaé metoda hydrostatyczng wg normy PN-EN 12697-6.
Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz podany w tablicy 8.
6.4.12. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie

Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy sprawdzaé wolng przestrzeni w warstwie wediug normy
PN-EN 12697-8. Badania gesto$ci wedtug normy PN-EN 12697-5 i gestosci objetosciowej wedlug normy
PN-EN 12697-6, nalezy wykonac na probkach wycietych z nawierzchni. Wynik powinien miesci¢ si¢ w
przedziale podanym w tablicy 8.
6.4.13. Potgczenia miedzywarstwowe

Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy sprawdzaé jakos¢ polgczenn miedzywarstwowych.
Wymagana wytrzymalos$¢ na $cinanie polaczenia miedzywarstwowego podana jest w punkcie 5.5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanej warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego o grubosci
zgodnie z Dokumentacjg Projektows i m? (metr kwadratowy) zageszczonej warstwy wyréwnawcze;.
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8. Odbidr roboét
Ogdblne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robdt obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—  oznakowanie prowadzonych robdt i jego utrzymanie,
—  zakup i dostarczenie materiatow,
—  dostarczenie sprzetu,
- opracowanie recepty laboratoryjnej i jej uzgodnienie z laboratorium Zamawiajgcego,
—  wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie zatwierdzonej recepty
laboratoryjnej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikow,
-~ mechaniczne roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
—  wykonanie i zabezpieczenie zlaczy i krawedzi lepiszczem,
-  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu,
—  pomiary geodezyjne i inne czynnosci niezbedne do realizacji Robét

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

3. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomoca wskaznika ptaskosci

4. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztaltu
ziaren — Wskaznik ksztaitu

5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej

zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
famania kruszyw grubych

6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wia$ciwosci kruszyw — Czgs$é 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw — Ocena zawartos$ci drobnych
czgstek — Badania biekitem metylenowym

8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiaciwos$ci kruszyw — Czg$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych whasciwos$ci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie ]

10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamisto$ci

11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czg$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

12.  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

13.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czg$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci
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10.2. Wymagania techniczne
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PN-EN 1097-7

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1744-1
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12697-5+A1

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 13043
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13808
PN-EN 14023

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
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Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 7: Oznaczanie
gestodci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czgs¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwo$ci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci parafiny — Czg$é 1: Metoda
destylacyjna

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Cze$¢ 5: Oznaczanie ggstosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs$¢ 6: Oznaczanie ggstosci objetosciowej metoda
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 11: Okreslenie powiazania pomiedzy kruszywem i
asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgs$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czg$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesé 21: Zaktadowa kontrola
produkc;ji

Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czg$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypehiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czg$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
Wypelniacze zlaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

44. WT-1 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalei na drogach

krajowych.

45. WT-2 2014: Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych.
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10.3. Inne dokumenty

46. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

47. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i péisztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych—
Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1997
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