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NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WI AZACA i WYROWNAWCZA wg WT-1i WT-2 z 2010 r.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)Silwymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zgdanych z wykonaniem warstwy wyréwnawczej
i wiazacej z betonu asfaltowego w ramézadania:

Przebudowa ulicy Asnyka w Kaliszu na odcinku od ulicy Staszia do ulicy Polnej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakanhent przetargowy i kontraktowy przy zleceniualizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych z wykonaniem i odbiorem warstwyagacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzighasfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfa#j dostarczonej od producenta. W przypadku projduk
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawlta potrzeb budowy, Wykonawca zobapany jest prowadziZaktadowa kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe wiazaca i wyréwnawcz z betonu asfaltowego moea wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6 (oiemie kategorii ruchu podano
w punkcie 1.4.8). Stosowane mieszanki betonu asfaljo o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria : : :
ruchu Mieszanki o wymiarze By mm
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

Y Podziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszcza 8iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchulRR6 przy spetnieniu wymaggak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65}alezndici
od KR.

1.4. Okres§lenia podstawowe

14.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktagtzg st z jednej lub kilku warstwlszacych do przejmowania i rozktadania ofgein od ruchu pojazdéw na podie.

14.2. Warstwa vgizaca - warstwa nawierzchni guizy warstw $cieralm a podbudow

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza - warstwa 0 zmiennepgiti, utozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profibtrzebnego do utenia
kolejnej warstwy.

144 Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka#gw i lepiszcza asfaltowego.

145. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - glerie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wrlyl na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.
1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniuaggtym lub niecagltym tworzy struktur wzajemnie klinujca sie.

14.7. Uziarnienie - sktad ziarnowy kruszywa, veymay w procentach masy ziaren przechymyzh przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - olgenie drogi ruchem samochodowym, wyome w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Kataloggpdwych konstrukcji nawierzchni
podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa - wielko ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wyagaiD< 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wyz@aD< 2 mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechadych przez sito 0,063 mm.
1.4.13. Wypetniacz - kruszywo, ktéregogkéza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetnhiacz miegzakruszywo, ktére sktadagst wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdawypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukoyaddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, dvéjtemulgator nadaje dodatnie tadunkistkom zdyspergowanego asfaltu.



1.4.15. Pozostate okegenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjaqpodanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy giacej i wyrownawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okétaniu wielkaci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okséaniu wielkdci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producenerfe nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producere dostarcz§ odpowiednie informacje,
jednak nie jest do tego zobawany),

MOP - miejsce obstugi podzaych.

15. Ogdlne wymagania dotycace robét
0Og6lne wymagania dotygeze robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[tagpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.4, Ogdlne wymagania dotycace materiatow
0Og6lne wymagania dotygeze materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pager ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1] pkt 2.

2.5. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanychdept asfaltowych podano w
tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicyn2zna stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyitzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC11W,AC16W 50/70
KR3 - KR4 AC16W,AC22W 35/50, 50/70, wielorodzajow: PMB 25/55-60
35/50, 50/70
KR5 - KR6 AC1l6W AC22W 35/50, wielorodzajowy 35/5( PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty pmwispetnia wymagania podane w tablicy 4.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

Lp. Wiasciwosci Metod_a Rodzaj asfaltu
badania 35/50 50/70
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 50+70
2 Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54
Temperatura zaptonu, nie mniegni
°C PN-EN 22592 [62] 240 230
3
1 2 3 4 5
Zawarta¢ sktadnikow o o . .
nie mniej n
Zmiana masy po starzeniu
5 (ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 P_ozost_ai_a penetracla po starzeniu % PN-EN 1426 [21] 53 50
nie mniej ni.
7 Temperatura ngknienia po starzeniy,
nie mniej ni °C PN-EN 1427 [22] 52 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
g | Zawaracparafiny, % PN-EN 12606-1 [30]
nie wiecej niz 2,2 2,2
g | Wazrost temp. miknienia po °c PN-EN 1427 [22] 8 9
starzeniu, nie wicej niz
10 T_emp_era?ur? tamlivizi Fraassa, °c PN-EN 12593 [29] 5 8
nie wiccej niz
Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023 [59]
Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwose badania Jednostka 25/55 - 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja Penetracja PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3




w pasrednich |w 25°C
temperaturach|
eksploa-
tacyjnych

Konsystencja
wysokich Temperatura

temperaturachmieknienia PN-EN 1427 [22] °C > 60 6
eksploa-

tacyjnych

Sita rozcagania
(mata pedkaos¢
rozciagania)

PN-EN 13589 [54]

P
PN-EN 13703 [57] Yot z2wsC s

Sita rozchgania w [PN-EN 13587  [53]
5°C (dwa prdkos¢ [PN-EN 13703 [57]
rozcigania)
\Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54] Jicin NPD? 0
uderzenia)

Kohezja Jlent NPD? 0

1 2 3 4 5 6

Zmiana masy % >0,5 3
Stalaic Pozostata PN-EN 1426 [21] % > 40 3
konsystencji penetracja
(Odporng¢ na
starzenie wg

PN-EN 12607
1lub -3 [31]

Wzrost
temperatury PN-EN 1427 [22] °C 8 3
migknienia

Inne Temperatura

Wiasciwosci | zaplonu PN-ENISO 2592[63] ~ °C >235 3

Temperatura o
tamliwosci PN-EN 12593 [29] C _<12 6

’z\‘sao"g"t SPEzysty W - pN-EN 13398 [51] % >50 5
Nawr6t spezysty

10°C NPD? 0
Zakres PN-EN 14023 [59]
plastyczndci Punkt 5.1.9
Stabilnag¢
magazynowania. | PN-EN 13399 [52] oc <5 2
Réznica temperatyr PN-EN 1427 [22] -
migknienia
Stabilnag¢
magazynowania. | PN-EN 13399 [52]
Wymagania | Réznica PN-EN 1426 [21]
dodatkowe penetracji

Spadek temperatury

migknienia po | pn_gN 12607-1 [31)

starzeniu wg PN- |~ o\ EN 1427 [22
EN 12607 -1 lub - [22]

[31]

°C TBR 1

0,1 mm NPD 0

°C TBR 1

Nawr6t spezysty W
25°C po starzeniu >50 4
wg PN- EN 12607
1lub -3 [31] PN-EN 12607-1 [31]
PN-EN 13398 [51]

%

Nawr6t spezysty W
10°C po starzeniu NPD* 0
wg PN- EN 12607
1 lub -3[31]

2NPD - No Performance Determined (setavos¢ uzytkowa nie okrélana)® TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)
"TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinneailbywa w zbiornikach, wykluczagych zanieczyszczenie asfaltu i wypgsaych w system grzewczy gredni
(bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).orik roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z tolerancj
+ 5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien &y magazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy gredni z termostatem kontrofigym temperatyr z
dokfadndcia + 5°C. Zaleca si wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zalecg siezpgrednie zaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinikac wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okrgsgm stosowania oraz unikaiekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéwnego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] | WT-1 Kruszywdl1® [64], obejmujce
kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kswga powinny spetniawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 - tablic@, 8,0, 11.

Sktadowanie kruszywa powinnagsidbywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemszigem o innym wymiarze lub
pochodzeniu. Podie sktadowiska musi liyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno gi odbywa w silosach wyposanych w uradzenia
do aeraciji.



2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepis asfaltowego i kruszywa, gwaraatggo odpowiedni przyczepnéc (adhez) lepiszcza do
kruszywa i odporné& mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wathlezry dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszylepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona weditug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@aajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmgpakowaniach producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia paczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzea technologicznych (tj. atzy podtenych i poprzecznych z tego samego materialu wykamggo w rénym czasie oraz spoin
stanowscych pohczenia ranych materiatdw lub patzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub graniczajcymi, nalery stosowa:
c) materialy termoplastyczne, jaltay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehiécznych,
d) emulsg asfaltovg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
- nie mniej nz 10 mm przy grubsei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej nk 15 mm przy grubsei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,warunkach okrdonych w aprobacie
technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modgfikany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metpda
goraco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

2.6. Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukciji nawierzchni (warstwaaayta z warstwy scieralm) nalery stosowd kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] T\W® Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica Dlita 3 [66].

Emulsg asfaltova mazna skladowéa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarmaimiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalealewa
emulsji do opakowai zbiornikbw zanieczyszczonych materiatami mineyati.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”jk} 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania rob6t
Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatéci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do preigj metody
robo6t, jak:
- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulagtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem pkofl, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
- ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régeiaktadanej warstwy,
- skrapiarka,
- walce stalowe gtadkie,
- walce ogumione
- szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszaxe,
- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowjmtermosami,

- sprztdrobny.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdbine wymagania dotygze transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagialme” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalgy przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyzaopatrzonych w ugdzenia umaliwiajace parednie
ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem ainmateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewoz¢ w sposéb chronty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgenem. Wypetniacz luzem powinien dprzewaony w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przeweateriatdw sypkich, uniiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamkmych cysternach, autocysternach, beczkach i inmyghkowaniach pod warunkieme nie kda
korodowaty pod wptywem emulsji i niegly powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnyhwyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do transportu opakowat z metali
lekkich (maze zachodzi wydzielanie wodoru i guba wybuchu przy emulsjach o pHA%

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatexci od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnattmabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbualti&, powinna zapewniaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.i®@shnie pojemnikéw Mywanych do
transportu mieszanki powinny bgzyste, a do zwihnia tych powierzchni nmma wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywagje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
0Og6lne zasady wykonania robét podano w ST D-M-Q0@QWymagania ogélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyyinierowi do akceptacii projekt sktadu mieszanki enaino-asfaltowej (AC11WAC16W, AC22W).
Uziarenienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaadci¢ lepiszcza podane sv tablicach 5.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamastego i tamanego, to najeprzyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej
50/50.
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach 6, 7, 8.



Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawaddc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyaejj i wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwose AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 [ 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartaé Iepiszcza’ Bm|n4 6 Bm|n44 Bm|n44 Bmm42
minimum” ' ' ' '

7 Minimalna zawartéc lepiszcza jest okéona przy zateonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mgim
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma, igstai¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza

65(}

2,
podar, wartc¢ naleey pomnayc¢ przez Wspélczynnilﬂwediug réwnania:fll= pd

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwymicej i wyréwnawczej, dla ruchu KR1 KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania AC11W AC1l6W
PN-EN 13108-20
[48]

Za‘l’"a”‘rfé C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], Vinnao Vs
wolnych 2x50 uderze p. 4 Vinax 6.0 Vinax 6.0
przestrzeni
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBrines VFBhineo
wypetnione 2x50 uderza p.5 VFBhrineo VFBrinso
lepiszczem
Zawartdg¢ wolnych -

. C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],
przestrzeni w 250 uderzé 0.5 VMAmn 14 VMAin 14
mieszance
mineralnej

PN-EN 12697-12 [35],
) - przechowywanie w 40°C z
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, . .
d ki rania,
dziatanie wody 2x35 uderzgé Jednym cy (:)m zameania TR TSR
badanie w 25°C

a) Ujednolicor procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1

Tablica 7.Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwymicej i wyréwnawczej, dla ruchu KR3 KR4 [65]

Wiasciwos¢ ngrg%k'ésg:gfgggé Metoda i warunki badania AC1l6W AC22W
[48]
Zawarta¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 40 Viin 4,0
przestrzeni 2X75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimax 7.0 Vimex 7,0
Odporng¢ na deformacje C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w WTSAIR o3 WTSur o3
trwale? watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, PRD PRO
Poc-P1oc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] AR dekda AIRdeka
PN-EN 12697-12 [35],
. N C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym
Odporndg¢ na dziatanie wod 235 uderze cyklem zamraania, 1 TS0 1TSRe0
badanie w 25°®
a) Grubg¢ ptyty: AC16, AC22 60mm.
b) Ujednolicory, procedug badania odporrici na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1
Tablica 8.Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwysicej i wyréwnawczej, dla ruchu KR5 KR6 [65]
S Warunki zagszczanig ; ; ;
Wiasciwos Metoda i warunki badania AC16P AC22P
¢ wg PN-EN 13108-2(
[48]
C.1.3,ubijanie, i . Vinina0 Vinin 40
Zawartg¢ wolnych przestrzerfi 2x75 uderze PN-EN 126978 [33] p. 4 Vinax 7.0 Vinax 7.0
) . C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu,
t?vfjggg“‘c nadeformacie | lowanie, PN-EN 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 oyl VR 02 TSR 03
Pos-P10o cykli [38] AR dekla 'AIRdekla
PN-EN 12697-12 [35],
. — C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym
Odporndg¢ na dziatanie wody 235 uderze cyklem zamraania, 1TS0 1 TSReo
badanie w 25°C
a) Grubg¢ ptyty: ACL6PAC22P 60mm, AC32P 80mm

b) Ujednolicory, procedug badania odporrici na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] wazahiku 1



5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn iadzan dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikove ora
przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltoweptaczarkach, w tym tak wstpne, powinno by zautomatyzowane i zgodne z reeeptbocz, a
urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgrapowinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu nafedodawa
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem termostatavwaapewniaicym utrzymaniezadanej
temperatury z dokladigoia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkormhiagazynowym (roboczym) nie aeoprzekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190°¢Cadifaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraityskata temperatgirwiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna Wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapejl w tablicy 9. W tej
tablicy najnzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtaostarczonej na miejsce wbudowania, a nzgag temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezpwednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/7( od 140 do 18
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 19
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-6( od 140 do 18

Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaftowDopuszcza
sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem skoordynowaniaguizy soly deklarowanych przydat§c mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, widciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzdic w ich wiagciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiaa

Podtaze (podbudowa lub stara warstéa@eralna) pod warstw wiaca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:
- ustabilizowane i nine,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalanego kruszywa,
- wyprofilowane, réwne i bez kolein,
- suche.
Wymagana réwng podiwna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycacym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67]. W
wypadku podtaa z warstwy starej nawierzchni, nieréwoionie powinny przekraczawartaici podanych w tablicy 10.

Tablica 10.Maksymalne nieréwém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadt¢pomiar tag 4-metrow lub rownowana metod,)

Maksymalna nieréwnig podtaza pod
Klasa drogi Element nawierzchni warstwe wiazaca
[mm]
A'S, ) . ) 9
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegeaania i wyhczania
Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza
GP 10
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i wyhczania, postojowe,
jezdnie §cznic, utwardzone pobocza 10
Z, L D Pasy ruchu 12

Jezeli nierbwndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyréwna: podtaze.

Rzedne wysoksciowe podiaa oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni luly pgraniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowy. Z
podtaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nieréwndici podtaza (w tym powierzchriistniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnasyc

Wykonane w podteu taty z materiatu o mniejszej sztywged (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyralezy usunc, a powstate w ten sposéb ubytki
wypetnic materiatem o wiiwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypeletonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiéwzie podigza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.
Szerokie szczeliny w podta naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi dwgdPN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] alinmymi
materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zalecagsitosowanie membrany przeciwkpniowej,
np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMJ lugeosyntetykéw wedtug norm lub aprobat techrican

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobaeany do przeprowadzenia w obegridnzyniera préby technologicznej, ktéra ma na
celu sprawdzenie zgodm wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepWV tym celu nalgy zaprogramow@ otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu
automatycznym produkowanieszank. Do bada nalezy pobra mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadriai pracy otaczarki oraz prawidtow@ sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzwhsgo zarobu, z uwagi na
mazliw g segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu sipracy otaczarki naky zgromada w silosie lub zatadowana samochdéd. Prébki do badaalery pobiera
ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#ireslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéwzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystawieniem do wykonania warstwyzaatej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcirébmy celem gcislenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkéw gsarzania.



Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzjmierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wineo najmniej 500 i
a diugac¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca ipéem wy¢ takich materiatéw oraz sprtz jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.
Wykonawca mee przysipic do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przeziiera technologii wbudowania i zgggczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Pofaczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaioi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmzenia mgdzy warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu ebenia
nawierzchni ruchem.
Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gw®izenie peaiczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenizeg
wnikaniem i zaleganiem wody guzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podim (np. podbudowa asfaltowa), przedzelosiem warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnocbwykonane w iléci
podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcz®,3j= 0,5 kg/m, przy czym:
zaleca si stosowa emulsg modyfikowary, polimerem,
ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat@i mieszanki; jéli mieszanka ma wksz, zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nafe uzy¢
wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po2daiu warstwyscieralnej uszczelnij
Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszasfaltowych. Dopuszczagsskrapianie
reczne lang w miejscach trudno dagginych (np.scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w nawierzchni lubggraniczaicych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmgaorganizacii ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtpowinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem warstwy asfalfeweelu odparowania wody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rapgamontowas na rozkladarce.

5.8. Whbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywa na podieu przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4
Temperatura podi@ pod rozktadapwarstw nie mee by¢ nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopeyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltowg nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Tempesattioczenia mae by nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podé Nie dopuszczacsiktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaligeegiczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg@odatkiem obunajacym temperatur mieszania i wbudowania malendywidualnie okréli¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11.Minimalna temperatura otoczenia na wg$aikm podczas wykonywania warstwyagicej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robét Mlnlrpalpa tempera’tura otoczenia [°C] : i
przed przysipieniem do robot w czasie robot
Warstwa wizaca 0 +5
Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spehgiavarunki podane w tablicy 1
Tablica 15. Wiiciwosci warstwy AC

Typ i wymiar mieszanki WZ:E{m?E%;:O?J;igne' Wskainik;/«;:;@szczenia Zawictac;g?ngi&?;ﬁ?trzeni
AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR1+KR2 5,0+ 10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR3+KR6 5,0 +10,0 >98 45+8,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 45+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwbudowywana rozktadagkwyposaona w uktad automatycznego sterowania gridbevarstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentagjrojektovy. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna byprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aabsi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfalem® naley stosowa walce drogowe
stalowe gtadkie z mdiwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakdci robét
0Og6lne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbliié pkt 6.

6.2. Badania przed przyshpieniem do rob6t
Przed przystawieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzysk@ wymagane dokumenty, dopuszegza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@ynp. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu Emak
CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodcipdeklaragi zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawtgiyy i
— ew. wykona wiasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotesdne przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdine
Badania dziej si¢ na:

badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodavicyyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy



Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, c&oga materialtdbw budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczynaterialow do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy ksfee, pohczenia itp.) spetiaj
wymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z ridedp starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki naie zapisywa w
protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny naltg niezwlocznie usugg.

Wyniki bada Wykonawcy naley przekazywa Inzynierowi na jegazadanie. Irzynier maze zdecydowao dokonaniu odbioru na podstawie batdykonawcy.
W razie zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltgeegiczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697353),
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilcsci materiatéw lub grubgi wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodfe powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakei wykonania pajczer technologicznych.

6.1.1. Badania kontrolne

Badania kontrolne agsbadaniami Inyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy j§akmateriatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materialtdw do uszczeinigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfee, pokczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasy podstawy odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w p@owiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto#a”
11 Uziarnienie
1.2 Zawarta¢ lepiszcz,
1.2 Temperatura mknienia lepiszcza odzyskane
14 Gestas¢ | zawart@¢ wolnych przestrzeni prok
2 Warstwa asfaltow
2.1 Wskanik zagszczenié®
2.2 Spadki poprzeczi
2 Réwna¢
2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiah
2.t Zawartg¢ wolnych przestrzer®
2.6 Wiasciwosci przeciwpglizgowe

¥ do kadej warstwy i na kade rozpocgte 6000 r* nawierzchni jedna probk

w razie potrzeby liczba probek meazosta zwigkszona (np. nawierzchnie

drog w terenie zabudowy)
® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.1.2. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeglcinka budowy, Wykonawca ma praweda
przeprowadzenia bad&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspoélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaitzedcinkéw czéciowych ocenianego odcinka budowyzele odcinek
czgsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mege by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcineknienpowinien by mniejszy nk 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki badai kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcink@gsciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.1.3. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzaowe s powtdrzeniem badiakontrolnych, co do ktérych istnigjpizasadnione gipliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie
wiasnych badg).

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatelaboratorium, ktére nie wykonywato badentrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsdgina, na ktérej niekorg§ przemawia wynik badania.

6.2. Wissciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.2.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowepgrwbudowaniem (wbudowanie oznacza
wykonanie warstwy asfaltowej). WAtkowo dopuszcza sbadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tasfaj.

6.2.2. Warstwa asfaltowa
6.2.2.1. Grubdé¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubai¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 12697488 oraz ilg¢ wbudowanego materiatu na olli@na powierzchng (dotyczy przede
wszystkim cienkich warstw) magdbiega od projektu o warti podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilcsci materialu na powierzchpii sredniej wartdci grubdici warstwy z reguly nale przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy.
Inzynier ma prawo sprawdeadcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien zawieraco najmniej jeds dzienr, dzialke roboca. Do odcinka cgsciowego obowjzuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubgc¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadézgrubdci warstwy na catym odcinku budowy lub
odcinku czsciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchyiki grébowarstwy oraz iléci materiatu na okegonej powierzchni, [%]



Warunki oceny Warstwa asfaltowa A@

A - Srednia z wielu oznachegrubgici oraz ilgici <10

B - Pojedyncze oznaczenie grébio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warste®ralna jest uktadana z apdeniem, warté¢ z wiersza B
odpowiednio obowzuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obowjzuje warté¢ 25%,
a do kcznej grubéci warstw etapu 1 15%

6.1.1.1. Wskainik zageszczenia warstwy

Zaggszczenie wykonanej warstwy, wymme wskanikiem zagszczenia oraz zawaga wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartgici
dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy tadiego pojedynczego oznaczenia danejowaosci.

Okreilenie gstasci objetosciowej nalery wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.1.1.2. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie neowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w tablicy 12.
6.1.1.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigidada nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentagcprojektowvy, z tolerancgj + 0,5%.

6.1.1.4. Réwnas¢ podituzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyatezy stosowa meto@ z wykorzystaniem taty 4- metrowej i
klina lub metody réwnowanej wyciu faty i klina, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej ni co 10 m. Wymagana
rownai¢ podtwzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyeliery stosowa meto@d z wykorzystaniem faty 4-
metrowej i klina lub metody réwnowaej wyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadygm ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej nz co 10 m. Wymagana réwgopoprzeczna jest okilena w rozporadzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne
[67].

6.1.1.5. Pozostate widciwosci warstwy asfaltowej

Szeroka¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knv#ej jezdni, nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokeéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naposiuwnej i krawedziach, powinny by zgodne z dokumentacjprojektowy z
dopuszczalg tolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych padwanie mae przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyldéJksztattowanie osi w
planie, mierzone co 100 m, nie powinnarnit sic od dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny fwne i zwizane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub popsadle do osi drogi.
Przylegagce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniertjgdnorodny, bez skan, deformacii, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

0Og6lne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@\@ymagania ogdine” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarovy jest nt (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

0Og6lne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00@(Mlymagania ogélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensggjojektowy ST i wymaganiami lpyniera, jeceli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycace podstawy ptatngci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatriei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” jpk} 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— oczyszczenie i skropienie podi
— dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgj$port na miejsce wbudowania,
—  posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltovs krawedzi urzidzen obcych i krawznikéw,
— roziazenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

—  obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposoéb rozliczenia robét tymczasowych i pcaowarzyszcych
Cena wykonania rob6t oktenych niniejsz ST obejmuje:
—  roboty tymczasowe, kt6rey potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespiprzekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robét

podstawowych,
—  prace towarzysze, ktére g niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczaneobét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenietatol.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne (ST)

10.1.
1. D-M-00.00.00
10.2. Normy

Wymagania ogéine

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENazane z badaniami materialow wystijacych w niniejszej ST)

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1
PN-EN 933-3

PN-EN 933-4
ksztattu

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6
PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-8

Metody badania cementu - Oznaczaviertgci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane -§&2: Metody bada

Badania podstawowych $efavosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdeteosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

Badania geometrycznych dstevosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomog wskanika ptaskéci

Badania geometrycznych setvosci kruszyw - Cgé¢ 4: Oznaczanie

ziaren - Wskanik ksztattu

Badania geometrycznychdeteosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartgci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku preszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychdetevosci kruszyw - Cgs¢ 6: Ocena wiciwosci
powierzchni - Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw - Ocena zawa#t drobnych
czastek - Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw - Czs¢ 10: Ocena zawartoi
drobnych castek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsiieniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznyé&eiwosci kruszyw - Metody
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznyé&geiwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw - Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego;szagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw - Czs¢ 5:
Oznaczanie zawartol wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw - Czs¢ 6:
Oznaczanie gstasci ziaren i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw - Czs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznyéseiwosci kruszyw - Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowalgc kamienia

Badania vélziwosci cieplnych i odporn&i kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpogtd

Badania vgtziwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - G#¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznategenetracii ig

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznateaemperatury ngknienia - Metoda
Piesscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozratz zawartéci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozieniz pozostakzi na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania metqebzostatéci na
sicie

Badania chemicznych $glavosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych setavosci kruszyw - Cgsc¢ 4: Oznaczanie podat§m
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymaigadla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozretie rozpuszczalgoi

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozreatie temperatury tamlivéoi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozrenie zawartzi parafiny - Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozzenie odporngzi na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza - @& 1: Metoda RTFOT Jw. G%¢ 3: Metoda

RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbadé mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtasci objetosciowej metod,
hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbadé mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#m wolnej przestrzeni



34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe t{ddg bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco - Czs¢ 11: Okralenie powizania pomidzy
kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 12: Okralanie wraliwosci na wog

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe t{ddg bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badé mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 18: Spltywanie lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badé mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badé mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 27: Pobieranie probek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozgenie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozaanie sedymentacji emuls;ji
asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozaenie wartéci pH emulsji asfaltowych

44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygbwierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych
do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozgenie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - &aid rozpadu - G&¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem
mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Vilgamia - Cgi¢ 1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe nvéigania - Cg¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czes¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czgs¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozaate nawrotu sprystego asfaltéw
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzaxe odpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzaxe cigliwosci lepiszczy
asfaltowych metoglpomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzenie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod, testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzae cagliwosci modyfikowanych
asfaltéow - Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzade przyczeprigi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzage energii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zassplecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zassplecyfikacji asfaltéow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeazky i zalewy - Czs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeazky i zalewy - Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie teatpey zaptonu i palenia - Pomiar

metod, otwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptoralea - Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

67. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralsfaltowych i powierzchniowych utrwal@a drogach krajowych - Zagdzenie nr 102 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19digada 2010 r.

68. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchniaksive na drogach krajowych - Zadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowiy&htostrad z
dnia 19 listopada 2010 r.

69. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsjalsive na drogach publicznych
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publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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1997



