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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla projektu pn. Remont
nawierzchni ul. Serbinowskiej w Kaliszu na odc. od ul. Konopnickiej do budynku Ostrowska 64a.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa  Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana jako  dokument  przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i SST D-00.00.00 "Wymagania ogoine".

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce jakosci robét, podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdine".

2. MATERIALY

2.1. Rodzaj materiatu

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej Specyfikacji sg
kationowe emulsje asfaltowe do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni zgodne z Zatgcznikiem
krajowym NA do normy PN-EN 13808.

— kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana C 60 B 3 ZM - do skropienia warstw

bitumicznych. Liczba 60 oznacza przecietng zawartos¢ asfaltu w emulsiji;

Wymagania wobec kationowych emulsji asfaltowych do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni.

Wymagania Metoda Jednostka C60B 3zM
techniczne badania Klasa Zakres
wartosci

Indeks rozpadu PE-EN - 3 50 do 100
13075-1

Zawartos¢ PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 629

lepiszcza

Czas wyptywu @ | PN-EN 12846 s 1 TBR 9

2 mm przy 40°C

Pozostatos¢ na | PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR

sicie, sito 0,5

mm

Trwato$¢ (po 7 | PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR

dniach

magazynowania)

Adhezja 9 PN-EN 13614 | % pokrycia 1 TBR
Zatgcznik 2 powierzchni =75

pH emulsji PN-EN 12850 - -

Wymagania techniczne wobec lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji

asfaltowych poprzez odparowanie (zgodnie z PN-EN 13074)

Penetracja w 25 | PN-EN 1426 Mm/10 3 <1009

°C

Temperatura PN-EN 1427 °C 5 <391

mieknienia

8 Emulsje do ztgczania warstw asfaltowych z warstwami nie zwigzanymi lepiszczem asfaltowym
b) W przypadku konieczno$ci mozna rozciencza¢ emulsje woda, jednak do stezenia nie nizszego niz 40%
9 Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie
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4 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

) Dotyczy emulsji przeznaczonych do zwigzania warstw asfaltowych z podbudowami zawierajgcymi
spoiwa hydrauliczne

H W przypadku ztgczania warstw asfaltowych, z ktérych jedna wykonana jest z asfaltu o penetracji 35/50
lub asfaltu modyfikowanego nalezy stosowa¢ emulsje wykonane z asfaltu o penetracji 50/70. Do skropien
podbudéw niezwigzanych (z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, ttucznia kamiennego itp.)
dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie warstw bitumicznych — w ilosci 0,5 kg/m?2.

Tablica: Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

L Podtoze do wykonania warstwy llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
P: z mieszanki betonu asfaltowego uptynniacza z asfaltu uptynnionego, kg/m?
Podtoze pod warstwe asfaltowag
1 ‘ Nawierzchnia asfaltowa frezowana od 0,3do 0,5

Tablica: Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego na potgczeniach miedzywarstwowych

Lp. Polgczenie nowych warstw llo$¢ asfaltu po odparowaniu wqdy z emuISJ|2Iub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego kg/m
1 |Asfaltowa warstwa wyréwnawcza od 0,3do 0,5

2.3. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéw, jakie
podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni
cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sie uzycie urzgdzeh dwuszczotkowych - pierwsza ze szczotek
powinna by¢ wykonana z twardych elementdéw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy; druga szczotka powinna posiada¢ migkkie
elementy czyszczace i stuzy¢é do zamiatania; zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych
w urzadzenia odpylajgce;

— sprezarek;

— zbiornikow z wodg;

— szczotek recznych.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona W urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametréw:
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— temperatury rozktadanego lepiszcza;

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze;

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze;

— predkosci poruszania sie skrapiarki;

— wysokosci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza;

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byé izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

Emulsje na budowe nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze byé uzywana do
przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych, ktére na skrzyni tadunkowej powinny
by¢ ustawione, rownomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogodlne warunki wykonania robét podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdélne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywaC szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, za wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowag).

Skropiona warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.

Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:
- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0,5 - 1,0 kg/m? emulsji;
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0,1 - 0,5 kg/m? emulsiji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdine".
6.2. Kontrole i badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie w celu okres$lenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
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6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

6.3.1. Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien kontrolowa¢
dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy ponize;.

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane wtasciwosci Badanie wediug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepko$¢ EmA-99

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie Dokumentacji
Projektowej i obmiaru w terenie.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogolne".

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00. "Wymagania ogdéine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogodlne".

Ptatno$¢ za m? wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng

jakosci wykonanych robét i jakosci uzytych materiatow na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonac:

- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych;

- skropienie emulsjg asfaltowag warstw konstrukcyjnych bitumicznych i niebitumicznych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- mechaniczne i reczne oczyszczanie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza;

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen;

- zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania robot;

- napetnienie lepiszczemnim skrapiarek;

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury;

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem:;

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej;

- oznakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN-1426:2009 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igf.

2. PN-EN-12591:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe.

3. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych.

4. WT-22016 —czes¢ Il  Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne
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