SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNANR 10
D - 05.03.05b

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WI AZACA wg wymagai zawartych w WT-1 i WT-2 2014

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejXSifwymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zgdanych z wykonaniem warstwy ahcej
Detonu asfaltowego AC 16W 50/70 grubdgi 8 cmw ramactzadania:

Polaczenie ulicy Stanczukowskiego z ulica Wysoka.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakaiahent przetargowy i kontraktowy przy zleceniualieacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem i odbiorem warstwy wyréwnawczepetonu
asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzighasfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfa#j dostarczonej od producenta. W przypadku projduk
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawlta potrzeb budowy, Wykonawca zobawrany jest prowadziZaktadow kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzaca i wyréwnawcz z betonu asfaltowego nmea wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6 (oi{emie kategorii ruchu podano
w punkcie 1.4.8). Stosowane mieszanki betonu asfaljo o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W\

D Podziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszcza giAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchuIRR6 przy spetnieniu wymaggak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65}aleznosci
od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktadeg st z jednej lub kilku warstwlszacych do przejmowania i rozktadania apen od ruchu pojazdéw na pocie.

1.4.2, Warstwa wazgca - warstwa nawierzchni suizy warstvy $cieralrga podbudow

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej gishoutozona na istnigjcej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profiletrzebnego do uienia
kolejnej warstwy.

1.4.4, Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - oenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze verlyi na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.
1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniuggtym lub niecigtym tworzy struktur wzajemnie klinujca sig.

1.4.7. Uziarnienie - sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechpgyzh przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - obgtenie drogi ruchem samochodowym, wagae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Kataloggdwych konstrukcji nawierzchni

podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa - wielk& ziaren kruszywa, oké®na przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechegych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz - kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miegzakruszywo, ktére sktadaesz wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dgdawypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukoywaddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérejigator nadaje dodatnie tadunkiastkom zdyspergowanego asfaltu.



1.4.15. Pozostate okéenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4. Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy g¥acej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - go6rny wymiar sita (przy oké&aniu wielkdci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierjg nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumde dostarcz§ odpowiednie informacje,
jednak nie jest do tego zobawany),

MOP - miejsce obstugi podiaych.

15. Ogdélne wymagania dotyczce robét
Ogélne wymagania dotyaee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdjhgpkt 1.5.

2. MATERIALY
24, Ogdine wymagania dotycace materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

25. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfaity wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanychdept asfaltowych podano w
tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicyn@zna stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyitizn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe dcstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowt

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszc:

rucht ACS asfalt drogow polimeroasfa
KR1 - KR2 AC11W,AC16W 50/70
KR3 - KR4 AC16W,AC22W PMB 25/55-60

35/50, 50/70, wielorodzajowy
35/50, 50/70

KR5 - KR6 AC16W AC22W PMB 25/55-60

35/50, wielorodzajowy 35/5(

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych w-EN 12591 [27

Lp. Wiasciwosci Metod.z Rodza asfaltt
badanii 35/5(C 50/7C
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 50+70
2 Temperatura mgknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54
Temperatura zaptonu, nie mniegni
°C PN-EN 22592 [62] 240 230
3
nie mniej n
Zmiana masy po starzeniu
5 (ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
nie wigcej niz
6 P_ozost_al_a penetracja po starzeniu % PN-EN 1426 [21] 53 50
nie mniej nk
7 Temperatura ngknienia po starzeni
nie mniej ni °C PN-EN 1427 [22 52 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
g | Zawandc parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] i i
nie wigcej niz 2,2 2,2
g | Wazrosttemp. miknienia po °C PN-EN 1427 [22] 8 9
starzeniu, nie wicej niz
10 Tf_amp_eraFU@ tamlivizi Fraassa, °c PN-EN 12593 [29] 5 8
nie wigcej niz

Asfalty drogowe powinny spelniavymagania podane w tablicy 3. Polimeroasfalty pmyispetnia wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Wymgania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami ijpelroasfaltéw) wg P-EN 14023 [59
Gatunki asfaltow modyfikowanych

Wymaganie Metodz polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badanii Jednostk 25/55- 6C
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6

Konsystencja Penetracja PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3




w paérednich |jw 25°C
temperaturach|
eksploa-
tacyjnych
Konsystencja
wysokich
Temperatura o
temperaturachr,ni‘?k‘r)]ienia PN-EN 1427 [22] C > 60 6
eksploa-
tacyjnych
Sita rozciganig
. JPNEEN 13589 [55§ S R
(mata  pedkoséin N 13703 (57] Jlen? >2w5°C 3
rozciggania)
. Sita rozcgganiaw [PN-EEN 13587 [53
Jlcn? NPD? 0
Kohezja 5°C (duza prdkos¢ [PN-EN 13703 [57] ¢
rozciggania)
\Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54] Jlen? NPD? 0
uderzenie
1 2 3 4 5 6
Zmiana mas % >0,k 3
Stala¢ | Pozostata PN-EN 1426 [21] % > 40 3
konsystenciji penetracj
Coporen: | waros
PN-EN 126071 :;]aimfr:;antiuary PN-EN 1427 [22] C <8 3
1 lub -3 [31] ¢
Inne Temperatura o
wiasciwasci zapionu PN-EN I1SO 2592 [63 C >235 3
Temperatura o
tamliwosci PN-EN 12593 [29] C <-12 6
g‘gyvcfét SPEzySty W pN.EN 13398 [51] % >50 5
Nawrét spezysty w NPDA 0
10°C
Zakres PN-EN 14023 [59] o TBR® 1
plastycznéci Punkt 5.1.9
Stabilna¢
magazynowania. | PN-EN 13399 [52] oC <5 2
Réznica temperaty PN-EN 1427 [22] -
migknienia
Stabilnag¢
magazynowania. | PN-EN 13399 [52]
Wymagania | Réznica PN-EN 1426 [21] | O1™M NPD* 0
dodatkowe penetracii
Spadek tempatury|
migknienia po PN-EN 12607-1 [31
starzeniu wg PN- | * o [EN 1427 [2[2] ] °C TBRP 1
EN 12607 -1 lub -3
[31]
Nawrét spezysty W
25°C po starzeniu > 50 4
wg PN- EN 12607
1 lub -3 [31] PN-EN 12607-1 [31] %
PN-EN 13398 [51]
Nawrét spezysty W
10°C po starzeniu NPD? 0
wg PN- EN 12607
1lub -3 [31]

2NPD - No Performance Determined (¥davosé uzytkowa nie okrélana)® TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)
PTBR - To Be Reporte(do zadeklarowani

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczapych zanieczyszczenie asfaltu i wypamaych w system grzewczy fredni
(bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).oftik roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiad@automatyczny system grzewczy z tolerancj
+ 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Iy magazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy gedni z termostatem kontrofigym temperatur z
doktadndcia £ 5°C. Zaleca si wyposaenie zbiornika w mieszadio. Zalecg &iezpérednie zaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleinika¢ wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okrgsigo stosowania oraz unikaiekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéumego rodzaju i klasy oraz z
asfaltem zwyktynmKruszywo

Do warstwy wazacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego zglstosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] | WT-1 Kruszyw@l1® [64], obejmujce
kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kywez powinny spetni@wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 - tablicg, 80, 11.

Sktadowanie kruszywa powinng:ssdbywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem gzigawem o innym wymiarze lub

pochodzeniu. Podie sktadowiska musi lByréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno siodbywa w silosach wyposanych w uradzenia
do aeracji.



2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepim asfaltowego i kruszywa, gwaraatggo odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do
kruszywa i odporn& mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie watlery dobr& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruseylepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynos@ianajmniej 80%.

Sktadowanierodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmgpakowaniach producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia padczai i kraw edzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podhznych i poprzecznych z tego samego materialu wykemggo w rénym czasie oraz spoin
stanowicych pohczenia rénych materiatéw lub patzenie warstwy asfaltowej z udzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, nalezy stosowa:
c) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtécznych,
d) emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhogm lub aprobat technicznych

Grubdi¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
- nie mniej nk 10 mm przy grub&ei warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej nk 15 mm przy grubdei warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddame tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,warunkach okrdonych w aprobacie
technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modgfikany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metpda
goraco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.

2.6. Materiaty do ztagczenia warstw konstrukcji

Do zlyczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayayca z warstw $cieralra) nalezy stosowd kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] W& Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2lita 3 [66].

Emulsf asfaltows mazna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarrgisiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewa
emulsji do opakowa@i zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineyadi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycace sprztu
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” ki 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania rob6t
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaie mazliwoscia korzystania ze spgtu dostosowanego do przsgj metody
robét, jak:
- wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulagtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem pkefl, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
- uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem roweiakladanej warstwy,
- skrapiarka,
- walce stalowe gtadkie,
- walce ogumione
- szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszee,
- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoymntermosami,

- sprzt drobny.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotygze transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgjale” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowhnyzaopatrzonych w ugdzenia umeliwiajace parednie
ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzajh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem ainmateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypelniacz nalgy przewozé w sposéb chronty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgem@Em. Wypelniacz luzem powiniendprzewaony w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewtateriatlow sypkich, umiiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach i inmyghkowaniach pod warunkieme nie lgda
korodowaty pod wptywem emulsji i nieela powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychyyposaone w przegrody. Nie natg uzywaé do transportu opakowat z metali
lekkich (maze zachod# wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozit na budow pojazdami samowytadowczymi w zaheici od posgpu robét. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinnattmabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki
i czas transportu mieszanki, od produkcji do whualoa, powinna zapewriaitrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.i®aghnie pojemnikéw Mywanych do
transportu mieszanki powinny bgzyste, a do zwibnia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgie szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@(Wymagania ogélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyyinierowi do akceptaciji projekt sktadu mieszanki enaino-asfaltowej (AC11WAC16W, AC22W).
Uziarenienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaaoi¢ lepiszcza podane sv tablicach 5.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegameshego i tamanego, to nafeprzyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej
50/50.
Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 6, 7, 8.



Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadaci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyeeij i wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m
Wihasciwosé AC11W ACL6W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mmr od dc od dc od dc od do
31t - - - - - - 10C -
22,4 - - 10¢ - 10¢ - 90 10¢
16 10C - 90 10C 90 10C 65 90
11,2 90 10C 65 8C 70 90 - -
8 6C 8t - - 5E 8t 4& 70
2 3C 5E 2t 5E 2t 5C 2C 45
0,12¢ 6 24 5 1t 4 1€ 4 12
0,06: 3,C 8,C 3,C 8,C 4,C 10,C 4,C 10,C
é%";’;[}tgﬁ)lep'szcza' Bmina,6 Bmina,4 Bmina,4 Bmina,2

*) Minimalna zawarté lepiszcza jest okétona przy zateonej g:staici mieszanki mineralnej 2,650 Mgim
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawdxblepiszcza

podan wartag¢ naley pomnayc¢ przez Wspélczynnilﬂwedlug rownania:fl= 2'659 pd

Tablica 6. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyimicej i wyréwnawczej, dla ruchu KR1 KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania wg Metoda i warunki badania AC11W ACl6W
PN-EN 13108-20
[48]
ii‘l"r’]?:gc C.1.2,ubjjanie, PN-EN 12697-8 [33], Vinin 3.0 Vinin 3.0
V
przestrzeni 2x50 uderze p.4 Vimax 6,0 max 6,0
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBhines VFBhninso
wypetnione 2x50 uderze p.5 VFBingo VFBingo
lepiszczem
Zawartdg¢ wolnych -
C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],
przestrzeni w 2%50 udejrzﬁ p.5 (33] VMAm 14 VMAin 14
mieszance
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
X - przechowywanie w 40°C z
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, . -
d ki )
dziatanie wody 2x35 uderze Jednym ¢y i)m zamiania ITReo ITSReo
badanie w 25°C

a) Ujednolicom procedu¢ badania odporrioi na dziatanie wody podano w \-2 2010 [65] w zaiczniku 1

Tablica 7Wymagane wisciwosci mieszanki mineralr-asfaltowej do warstwy wiacej i wyréwnawczej, dla ruchu KR3 KR4 [¢

Wiasciwosé azrg&k'éﬁglzzfgg"z'c Metoda i warunki badania AC16W AC22W
[48]
Zawart@é¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Vimin 4,0
przestrzeni 2X75 uderzgé PN-EN 1269-8 [33], p. ¢ Vimas 7. Vimex 7.¢
Odporndé¢ na deformacje C.1.20, . PN-EN 12697-22, metoda B w WTSAIR 03 WTSyr o3
trwated watowanie, powietrzu, PN-EN 1310_8-20, PRDAR deld PROARdeK
Pog-P1oc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] ela eia
PN-EN 12697-12 [35],
i . . C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym
Odpornd¢ na dziatanie wody 2x35 uderzé cyklem zamraania, 1TSo 1TSReo
badanie w 25°®
a) Gruba¢ piyty: AC16, AC22 60mm.
b) Ujednolicors procedu¢ badania odporrei na dziatanie wody podano w \-2 2010 [65] w zaiczniku 1
Tablica 8WWymagane wigciwosci mieszanki mineralr-asfaltowej do warstwy wiacej i wyréwnawczej, dla ruchu KR5 KI[65]
Wiasciwosé ngr:r’]\lk_iEzﬁglzzlcgggé Metoda i warunki badania AC16P AC22P
[48]
C.1.3,ubijanie, _ _ Vhin 4,0 Vhin 4,0
Zawartg¢ wolnych przestrzernl 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimas 7. Vinax 7.¢
, . C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B w powietrz
Odporide na deformade | \atowanie, PN-EN 13108-20, D.1.6,60°C, 10 00| /1R 03 TSR 03
Pos-P10o Cyk" [38] AIR dekla 'AlRdekla
PN-EN 12697-12 [35],
. ) . C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym
Odpornd¢ na dziatanie wody 2%35 uderzé cyklem zamraania, 1 TS0 1TSReo
badanie w 25°®
a) Gruba¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm

b) Ujednolicora procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w \-2 2010 [65] w zaiczniku 1



5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gosco w otaczarce (zespole maszyn iadza dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéve ora
przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltoweptaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regemiboca, a
urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru tentpgraowinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub pochodzeniu nafedodawé
odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem termostatevwzapewniajcym utrzymaniezadanej
temperatury z doktadioia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkormhagazynowym (roboczym) nie veoprzekraczal180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190°€adifaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraktygskata temperateirwtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna twzsza o w¢cej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapejl w tablicy 9. W tej
tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na miejsce wbudowania, a nzgag temperatura dotyczy mieszanki mineralno-

Tablica 9. Najwysza i najnisza tempeatura mieszanki AC [6

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/5( od 155 do 19
Asfalt 50/7( od 140 do 18
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 19
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-6C od 140 do 18

asfaltowej bezpgednio po wytworzeniu w wytworni.

Sposoéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mimesasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfattowDopuszcza
si¢ dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem skoordynowaniaguizy sola deklarowanych przydatyo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikow, widciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podidga

Poditaze (podbudowa lub stara warsti@eralna) pod warstw wraca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego powinnodna catej powierzchni:
- ustabilizowane i nine,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalanego kruszywa,
- wyprofilowane, réwne i bez kolein,
- suche.
Wymagana réwn@ podtuzna jest okrédona w rozporgdzeniu dotyczcym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67]. W
wypadku podtaa z warstwy starej nawierzchni, nieréwoionie powinny przekraczavartasci podanych w tablicy 10.

Maksymalna nieréwni podiaza po

Klasa drogi Element nawierzchni warstwe Wiazaca
[mm]
A'S, 9

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegedania i wyjczania
Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobc

GP 1C
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i wyhczania, postojowe,

jezdnie 4cznic, utwardzone pobocza 1C

Z, L, D Pasy ruchu 12

Tablica 10.Maksymalne nieréwfm podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadt@pomiar tag 4-metrova lub réwnowana metod,)

Jezeli nieréwndci sa wieksze ni dopuszczalne, to naewyréwna: poditaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lula pgraniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z
podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nieréwndici podtaza (w tym powierzchriistniepcej warstwyscieralnej) nalgy wyréwna poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnasyc

Wykonane w podizu taty z materiatu 0 mniejszej sztyweo (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyrajezy usuraé, a powstate w ten spos6b ubytki
wypeini¢c materiatlem o wiiwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypebgtonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiémie podiga powinna by w ocenie wizualnej chropowata.
Szerokie szczeliny w podta naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgdPN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] alimoymi
materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkie&pn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zalecagstosowanie membrany przeciwkpniowej,
np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAM) lgeosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technickn

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w obegridnzyniera préby technologicznej, ktéra ma na
celu sprawdzenie zgodém wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recgptW tym celu nalgy zaprogramow@ otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu
automatycznym produkowanieszank. Do badé nalezy pobra& mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokladrioi pracy otaczarki oraz prawidtow@ sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzwhego zarobu, z uwagi na
mozliwa segregaej kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub zatadowana samoch6d. Prébki do badaalery pobierd
ze skrzyni samochodu zgodnie z matollreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéwzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystawieniem do wykonania warstwyagtej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinébipy celem écislenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkéw gserzania.



Odcinek prébny powinien Idyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wiineo najmniej 500 %
a dluga¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca ipdem wy¢ takich materiatéw oraz spitai jakie zamierza stosowao wykonania warstwy.
Wykonawca mee przysapi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyiera technologii wbudowania i zgggczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.
Pofaczenie mgdzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwaici nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu gbaiia
nawierzchni ruchem.
Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenizeg
whnikaniem i zaleganiem wody guizy warstwami.
Skropienie lepiszczem podid (np. podbudowa asfaltowa), przed zalsiem warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnocbwykonane w iléci
podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcz8,3j+ 0,5 kg/m, przy czym:
zaleca sj stosowd emulsg modyfikowary polimerem,
ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgtdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki; jéli mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢
wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore poéaiu warstwyscieralnej uszczelnij
Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszasfaltowych. Dopuszczagsskrapianie
reczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w nawierzchni lubagraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zméaorganizaciji ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy asfalfeweelu odparowania wody.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rangamontowas na rozktadarce.

5.8. Whbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmaozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.Z.
Temperatura podi@ pod rozkltadapwarstw nie mee by¢ nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopeyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Tempeaiatioczenia ma by nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podé Nie dopuszczagiktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljqueelczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyaodatkiem obuajacym temperatur mieszania i wbudowania salendywidualnie okréli¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11.Minimalna temperatura otoczenia na wgéak2m podczas wykonywania warstwyagicej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzaj robot Mlnl.ma.lna temperatura otoczenia [ :

przed przysfpieniem do robc w czasie robc
Warstwa wijzaca 0 +5
Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunk podane w tablicy 1
Tablica 15. Whciwosci warstwy AC

Typ i wymiar mieszanki wzrrzjt(\jvlﬁc:[;:%:r?oggiﬁne Wskez’nik;/j;gszczenia Zawataix?x:gc[&r(x\r”z\g?tm
AC11W, KR1+KR2 4,0+ 10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR1+KR2 5,0 +10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR3+KR6 5,0+ 10,0 >08 45+8,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 45+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ybudowywana rozktadagkwyposaona w uktad automatycznego sterowania grdbavarstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentagjrojektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aabsi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone gizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfalem®e naley stosowa walce drogowe
stalowe gtadkie z mdiwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakdci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdliié pkt 6.

6.2. Badania przed przystipieniem do robét
Przed przystawieniem do rob6t Wykonawca powinien:
— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@\(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu immak
CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodcipdeklaracj zgodndci, aproba¢ techniczi, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawgdyy i
— ew. wykona wiasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdtedéne przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Uwagi ogdine
Badania dziej si¢ na:

badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodavityniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy



Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, c&o§a materiatbw budowlanych (mieszanek
mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczynateriatdw do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Kefee, pohczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z njémp starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w
protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku do wymagéekontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie usust.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazadanie. Irtynier maze zdecydowé&o dokonaniu odbioru na podstawie batlgykonawcy.
W razie zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltgwagjczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697383),
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilesci materiatow lub grubii wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakei wykonania paiczei technologicznych.

6.1.1. Badania kontrolne

Badania kontrolne gsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §ékmateriatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy ksfee, pohczenia itp.) spetnigj wymagania okrdone w
kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem biada miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania
odbywaj; siec rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w p@owiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Tablica 13. Rodzaj bad&ontrolnyct

Lp. Rodzaj badé
1 Mieszanka mineralno-asfaltovia®

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartd¢ lepiszczi

1.2 Temperatura mgknienia lepiszcza odzyskane

14 Gestas¢ i zawart@¢ wolnych przestrzeni prék
2 Warstwa asfaltown

2.1 Wskanik zag:szczenie®

2.2 Spadki poprzeczi

2.2 Rownas¢

24 Grubas¢ lub ilos¢ materiah

2E Zawartg¢ wolnych przetrzeni®

2.€ Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

3 do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6000 r? nawierzchni jedna probk
w razie potrzeby liczba prébek meazosté zwigkszona (np. nawierzchnie

droég w terenie zabudowy)
b w razie potrzeby specjee kruszywa i dodat

Rodzaj badé& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wyloej z niej warstwy podano w tablicy 13.

6.1.2. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianegcinka budowy, Wykonawca ma praviedat
przeprowadzenia bad&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspélnie o miejscach pobierania probek i wyznaitzexicinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdé odcinek
czgsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrienpowinien by mniejszy nt 20% ocenianego
odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcink@géciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.1.3. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe g powtdérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na
podstawie wtasnych batia

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezagelaboratorium, ktére nie wykonywato badantrolnych.

Koszty bada arbitra&zowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsisina, na ktérej niekorz§ przemawia wynik badania.

6.2. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.2.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltowepg@rwbudowaniem (wbudowanie oznacza
wykonanie warstwy asfaltowej). Witkowo dopuszcza sbadania probek pobranych z wykonanej warstwy tasfaj.

6.2.2. Warstwa asfaltowa
6.2.2.1. Grubosé warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubagi¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748 oraz ilg¢ wbudowanego materialu na oki@na powierzchng (dotyczy przede
wszystkim cienkich warstw) magdbiega od projektu o wart@i podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchpii $redniej wartéci grubdici warstwy z reguly nalg przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy.
Inzynier ma prawo sprawdéadcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien zawieraco najmniej jeds dzienry dziatke roboca. Do odcinka cgsciowego obowizuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisredniy arytmetyczy wszystkich pojedynczych oznaézgrubdci warstwy na calym odcinku budowy lub
odcinku czsciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na okigonej powierzchni, [%]



Warunki oceny Warstwa asfaltowa A®

A - Srednia z wielu oznacsegrubdci oraz ildici <10

B - Pojedyncze oznaczenie grébio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstg@ralna jest ukladana z apéeniem, warté z wiersza B
odpowiednio obowizuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obowjzuje warté¢ 25%, a
do kcznej grubéci warstw etapu 1 15

6.1.1.1. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zagzszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawada wolnych przestrzeni, nie me przekroczy wartcsci
dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy tadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gstasci objgtosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.1.1.2. Zawartos$é¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie peowykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w tablicy 12.
6.1.1.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngidada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj + 0,5%.

6.1.1.4. Réwnas¢ podituzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwznej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznyelery stosowé metod z wykorzystaniem faty 4- metrowej i
klina lub metody réwnowanej wzyciu faty i klina, mieragc wysoka¢ przeéwitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podiuzna jest okréona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédaogi publiczne [67].

Do oceny réwnfci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyaiety stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-
metrowej i klina lub metody réwnoumej wyciu taty i klina. Pomiar nafgy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadgm ocenianym pasie ruchu, nie
rzadziej nz co 10 m. Wymagana réwftopoprzeczna jest okilena w rozporgdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne
[67].

6.1.1.5. Pozostate widciwosci warstwy asfaltowej

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#lej jezdni, nie mze sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wgcej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m riaposhtuznej i krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacjprojektows z
dopuszczalp tolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych padianie mae przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyldJksztattowanie osi w
planie, mierzone co 100 m, nie powinnanit sic od dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Ztacza podiune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng iwne i zwizane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub popsadle do osi drogi.
Przylegagce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinieréjgdnorodny, bez sgan, deformacji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogédlne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(W@ymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest n? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu dsfatgo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00@\ymagania ogéine” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektowy ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO $CI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycace podstawy ptatnéci

Ogédlne ustalenia dotygee podstawy platriei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” jik} 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frvarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podi
— dostarczenie materiatdw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irggi$port na miejsce wbudowania,
—  posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltows krawedzi urzzdzenr obcych i krawznikow,
— rozlazenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
—  obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprgu. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i pcatowarzyszcych
Cena wykonania rob6t oldtenych niniejsz ST obejmuje:
roboty tymczasowe, ktorey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespiprzekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét
podstawowych,
prace towarzysge, ktére g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneotiét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenietdtol.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje techniczne (ST)

10.1.
1. D-M-00.00.00
10.2. Normy

Wymagania ogoélne

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatéw wystijgcych w niniejszej ST)

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1
PN-EN 933-3

PN-EN 933-4
ksztattu

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6
PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429
PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4
PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
[

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-8

Metody badania cementu - Oznaczaviazdgci chlorkdw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane - & 2: Metody bada

Badania podstawowych ydiavosci kruszyw - Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw - Oznaczanie ksztalttu ziaren
za pomog wskanika ptaskéci

Badania geometrycznych é&mtavosci kruszyw - Cz$¢ 4: Oznaczanie

ziaren - Wskanik ksztaltu

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku pazeszenia lub
famania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw - Cz$¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni - Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $elavosci kruszyw - Ocena zawadt drobnych
czagstek - Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych dgtavosci kruszyw - Cz$¢ 10: Ocena zawartoi
drobnych castek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w rsieniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznychéeitaosci kruszyw - Metody
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychéeit@osci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw - Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychéeitgosci kruszyw - Czs¢ 5:
Oznaczanie zawartoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw - Cz$¢ 6:
Oznaczanie gstaici ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychseitaosci kruszyw - Czs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychéeit@osci kruszyw - Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowalda kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéei kruszyw na dziatanie czynnik6w
atmosferycznych - G#¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéei kruszyw na dziatanie czynnik6w
atmosferycznych - G#%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaceapénetracii igt

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznacear@mperatury gknienia - Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznataawartéci wody w emulsjach
asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznagaozostatéci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakgi podczas magazynowania metqubzostatéci na
sicie

Badania chemicznych $diavosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych $diavosci kruszyw - Czs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagadia asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznadeawzpuszczalnii

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznadeaemperatury tamlivkei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozratiz zawartéci parafiny - Czs¢ 1:
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Ozratie odpornéci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza - €& 1: Metoda RTFOT Jw. G&¢ 3: Metoda

RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs$¢ 6: Oznaczanie gptaici objetosciowej metod
hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#t wolnej przestrzeni



34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 11: Okrélenie powizania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 18: Splywanie lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 27: Pobieranie probek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznagza&zasu wyptywu emuls;ji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

42, PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznagaedymentacji emulsji
asfaltowych

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznagzavartdci pH emulsji asfaltowych

44, PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznychwipazchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powtemach przeznaczonych
do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznatzdepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanzpadu - Cg¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtade z wypetniaczem
mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyansg - Cz$¢ 1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wgansia - Cz$¢ 20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czg$¢ 1: Badanie metegdPiekcienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypeha@ajch stosowanych do mieszanek bitumicznych
Czgé¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznatea@awrotu sprzystego asfaltéw
modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadeadpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadzaiagliwosci lepiszczy
asfaltowych metaglpomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaie&ohezji lepiszczy asfaltowych
metod, testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaie&iagliwosci modyfikowanych
asfaltéw - Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaiegrzyczepnsi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznazanergii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasaggcyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasaggcyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeardzy i zalewy - Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeardzy i zalewy - Cz$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie tempeyataptonu i palenia - Pomiar

metod; otwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonudrpal- Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

67. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwal@a drogach krajowych - Zag@zenie nr 102 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 digada 2010 r.
68. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnielsive na drogach krajowych - Zadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowiyahtostrad z

dnia 19 listopada 2010 r.
69. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsjaksive na drogach publicznych
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69. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicanyakim powinny odpowiada: drogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

70. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyighdtsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicamycnstytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa
1997



