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ISTNIEJACA RURA OStONOWA

mocowanie ryry ostonowej

tworzywowa opaskazatiskowa
dtugost ~60cm
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ONSTRUKCJA WSPORCZA PODWIESZENIA MEDIOW

SKALA 1:10

zelbetowa ptyta pomostu
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- pref gwintowany M10/140 kL8 wklejany na m
zywice epoksydowa,

- otwdr w betonie ¢1imm, dtugosci min. 100mm

__ 2 x nakretka M10, kL. & (katra)

przektadka z maty neoprenowej

o grubost 5mm
o szerokoci 60mm

- podktadka okragta zwykta d=10mm, g=2mm
g
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. [ PN S SR I UWAGA: Ksztatt elementu 6 zweryfikowat na etapie budowy przed
mocowanie 9 | | , wykonaniem rysunkdw warsztatowych konstrukgji
- Sruba M1D/100 k.48 wn 7 (dopasowat do ksztattu podwieszanej rury).
- 2 x nakretka MI0, KL & 3 L 518
- 2 x podktadka okragta zwykta d=10mm, g=2mm i W
ISTNIEJACA RURA OStONOWA 860

o dtugoci 450mm

Lestawienie stali dla 1 konstrukcji wsporcze)

UWAGA: Wsporniki na dtugosci konstrukji nosnej mostu rozmieszczat w
rozstawie osiowym co 120cm, lokalizujac pierwszy wspornik 60cm
od poczatku belki stalowej ustroju nosnego.

\p | PRZEKROJ DLUGOSE | MASA | MASA 1ELEMENTU ILOSC | LACZNA MASA
mm “L" [mm] kg/m kg szt, kg
1 C 65 860 109 6,10 1 6,10
UWAGA:
2 C 65 420 1,09 3,00 1 300 _ _ Y , . _ _ L "
1. Wszystkie elementy nalezy obrobit i dopasowac zgodnie z technologia spawania opracowang w wytworni konstrukgji.
3 €65 430 109 3,05 1 3,05 2. RYSUNEK NIE JEST RYSUNKIEM WARSZTATOWYM.
A C 65 360 1,09 2,55 1 2,55 3. Wykonawca opracuje wysunek warsztatowy konstrukeji. Rysunek warsztatowy nalezy zatwierdzit przed realizacjg u
5 |4 10x100 180 185 141 2 282 Inspektora Nadzoru oraz Projektanta mostu.
6 |/ Bk 570 251 143 1 143 4, .?Nwﬁ_. wykonaniem rysunkow warsztatowych Wykonawca zweryfikuje zatozone gabaryty konstrukeji w odniesieniu do lokalizacji
istniejacych rur ostonowych.
T | Bk 60 251 0.5 2 0,30 5.  Zabezpieczenie konstrukcji wykonat jak dla elementow stalowych ustroju no$nego wg opisu technicznego oraz SST. Nie
8 pref gwintowany M10/140 kL.4.8 0,09 4 0,36 dopuszcza sie spawania elementow konstrukcji po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego stali w wytworni!
nakretka M10, kl. & 0,009 8 0,07 6. WEE zabezpieczyt przed odkrecaniem klejem epoksydowym (zywica).
podktadka okragta zwykta d=10mm, g=2mm 0,0036 A 0,014 1 wES zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez ocynkowanie - zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni Srub pordwnywalne do
9 <ruba M10/100 kL8 0,061 ) 012 50um cynkowania zanurzeniowego.
nakretka M10, kl. & 0,009 b 0,04 oG —— A — o
podkiadka okragta zwykta d=f0mm, g=2nm 0.0036 b 0.0% MIEJSKI ZARZAD DROG | KOMUNIKACII W KALISZU 1P.272.178.2017
tacznie kgl 19,90 UL. tOTA 43 7 dnia 11.07.2017
Spoiny - 1,8% masa elementdw [kgl 0,36 62-800 KALISZ
Razem [kg] 203 e REMONT ULICY RAJSKOWSKIEJ W KALISZU
M OSTOWNI A WRAZ Z REMONTEM MOSTU NA RZECE SWEDRNI W CIAGU ULICY RAJSKOWSKIEJ.
w._.m— mwwm MOSTOWNIA Weronika Stodkowicz bivro@mostownia.pl OBIEKT,
. ul Slonecno 16, 62935 Radzewo eI T . ETAP I1. REMONT MOSTU NA RZECE SWEDRNI
Stosowne elektrody wykonawca dobierze " : T
. . . KONSTRUKCJA WSPORCZA PODWIESZENIA MEDIOW :
dla powyzszego oznaczenia stali. PROROAD Krzystof Buk watx MOSTOWA
! PROJEKTANT: gy jnz. WERONIKA SLODKOWICZ ~
Z 4 WKP/0282/POOM/10
£<xoz>ﬁ Nm EM@O”Z_XOE 60-175 Poznafi ul.Przebisneigowa 17 upr do proj ia bez ograniczed w specjalnosci mostowej !

tel. 608 684 927 fax 61 666 03 56

SPRAWDZAJACY:
biuro@pro-road.pl A
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upr do projektowania bez ograniczeri w specjalnosci mostowej
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