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Material: f .
| Podpis Podzialka:
Uwaga:
1. Spoiay 0,7 tmin (2-min. 3mm), Ogrodzenie segmentowe U-12a modut 2150 X-1258
2. Cynkowac ogniowo.
3. Motownd-presekewe—kolorddlon(op RAL _L003) | Nazwa wyrobu lub czegci: Nr wyrobu, rysunku: Nr czesci:
4, Barierg skrecac za pomoca $rub MBx25, podkladki, nakretki . . ¥ = = -
5. Wykona¢ otwory technologiczne do zawieszenia pod cynkowanie. JI. ark. M
Ark. _




